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Nr 7—8 


Gwiazdkami obok porządkowych liczb artykułów oznaczone są publikacje znajdujące się w Bibliofece Ośrodka 


Dokum. Nauk-Techn. Przemysłu Mat. Wiążących. 


Na żądanie mogą być wykonane za zwrotem koszfów fotokopie publikacji oznaczonych gwiazdką przy 


kolejnym numerze publikacji. 


Zapotrzebowanie należy adresować: Ośrodek Dokumentacji Naukowo-Technicznej Przem. Mat. Wiążących — 
Opole, Damrota 10, lub Główny lustytut Dokumentacji Naukowo-Technicznej — Warszawa, Ligocka 8. 

Fofokopie artykułów nieoznaczonych gwiazdką mogą być ewentualnie dostarczone, jeżeli dane źródła 
(czasopisma) znajdują się w innych Ośroakach Dokumentacji Nauhowo-Technicznej. Dostarczenie fakich fotokopii 


frwać będzie nieco dłużej. 


Artykuły 


I. Zagadnienia laboratoryjne. Surowce. Badania 
materiałowe. Studia 


503 666.945.1 L 10 — 7/851 


Kuhl Hans. prof. dr: Obliczanie mieszanki surowcowo- 
cementowej. „Die Berechnung der Zementrohmi- 
schung“. Zement (Nm.) i. 52. Nr 9/10, 4. III. 1945, 
r. s. SI, 8 str., 8 tabl., 24 ods. — Obliczanie składników 
na zasadzie wzorów standartowych. Obliczanie skład- 
ników dwóch różnych surowców. Obliczanie trzech su- 
rowców. Obliczanie czterech surowców. Liczne wzory. 
5 tablice. 24 źródeł bibliograficznych. 


504* 66.08 L 10 — 718.51 


Doświadczenia nad rozszerzalnością cementów pod- 
czas badań w autoklawach. „Versuche iiber die Aus- 
dehnung von Zementen bei der Autoklavenpriifung*. 
1 tab. — Celem oznaczenia przyczyn, powodujących 
Zement (Nim.) t. 32. Nr 5/4. 1945 r. s. 20, 11/4 str. 
zmianę objętości cementów pod wysokim ciśnieniem 
wykonano liczne próby autoklawowe 7 różnych ce- 
mentów o odmiennym skladzie chemicznym. W efek- 
cie stwierdzono, że MgO wywiera tylko mały wplyw 
na rozszerzalność cementu wbrew twierdzeniom. iż 
hydratacja MgO jest główną przyczyną zmiany obje- 
tości. Z doświadczeń wynika, że istnieją 2 rodzaje 


przyczyn: pierwsza — to obecność w cemencie wol- 
nego CaO: druga — wywołująca trwałe rozszerzanie 
się -- pochodzi od zwiększonej zawartości tlenków 


fazy szkliwej. Dowodem tej ostatniej jest fakt usu- 
nięcia całkowitego lub poważnego obniżenia rozsze- 
rzalności dzięki szybkiemu oziębieniu klinkru przez 
zanurzenie w wodzie. j 


505 620 : 666.97 L 10 — 7/8.51 
Jones R. dr: Nien'szczące badanie betonu. „The non — 
destructive testing of concrete“. Mag. Coner. Res. 
(Angl.) Nr czerw., r. 1949, s. 67—-76, 10 str, 1 rvs.. 16 
wykr. — Opisana jest metoda oznaczania szybkości 
rozchodzenia się fal podłużnych w próbkach betonu. 
na podstawie mierzenia czasu przejścia ultrasonicz- 
nvch drgań przez próbkę betonu o znanej długości. 
Otrzymane wyniki ilustrują przydatność tej metody 
dla określenia różnie występujących między próbka- 
mi łaboratoryjnymi. Omówiona jest szybkość prze- 
biegu fal podłużnych jako pewien indeks jakości be- 
tonu w odniesieniu do danych technicznych na ściska- 
nie i zginanie oraz do gęstości betonu. Pogorszenie s'e 
jakości betonów występujące na skutek zamarzania 
i rosienia może być łatwo wykryta zanim zajdzie po- 
wierzchniowe zniszczenie. Zmierzono stosunek Pois- 
Son'a dla różnych typów betonu i otrzymano warto- 
ści od 0.16 do 0.31. 


506 559.26 : 620. 189 : 666.9 L 10 —7]8.51 


Aparaty i metody stosowane przez Laboratorium Ba- 
dawcze Birbeck College (Uniwersytet Londyński) 
przy badaniu cementu za pomocą promieni Rentgena. 
„Apparatus and methods employed in the ray exa- 
mination of cement compounds at Birbeck College 
Research Laboratories". Mag. Concer. Res. (Angl.) 
Nr czerw., 1949 r., s. 99, 1/5 str. 1 rys., 10 fot. — Przed- 
stawiony jest zakres prac Laboratorium Badawczego 
Birbeck College począwszy od stycznia 1948 r. Arty- 
kuł omawia pokrótce zjawiska odbicia promieni Rent- 
gena od kryształów oraz budowę aparatów stosowa- 
nych do tych badań. Omówione są: Rentgenografia 
proszkowa oraz sposoby otrzymywania rentgenogr1- 
mów proszkowych, rentyenogramy jedno-krystaliczne 
oraz metody i aparaty stosowane w tej technice, spe- 
cjalne kamery i aparaty do przeprowadzania prac 
dłuższych oraz sposoby uzyskiwania rentgenogramów 
produktów hydartyzowanych uzyskiwanych przy uży- 
ciu mikowych komórek. 


507* 543,8 : 666.94 L 10 — 7/8.51 
Czernin W., inż. dypl, Baldermann M. dr: Metoda 
optyczna analizy cementu. „Optische Zementanalyse”. 
Zement (Nm.) t. 32, Nr 15/16, r. 1945, s. 153, 51/2 str.. 
2 tab., 6 fot. — Określenia struktury mineralogicznej 
klinkru cementowego oparte były na analizie che- 
micznej klinkru. Autorzy artykułu dają krótki prze- 
gląd rozwoju badań przez poszczególnych badaczy, 
wykazując niepewność tych badań i ich rezultatów. 
Autorzy oparli swoje badania na metodzie optycznej, 
dzięki której można osiągnąć pożądane rezultaty 
określeń struktury mineralogicznej badanego klin- 
kru. — W dalszym ciągu opisane są metody prac ba- 
dawczych, przygotowanie płytek mikroskopowych 
i odczynników koniecznych dla przeprowadzenia tych 
prac. Wnioski: Dotychczasowe prace ilościowych 
określeń optycznych przeprowadzone były na cząst- 
kach ziaren klinkrowych. Rozwijająca się obecnie 
metoda pracy pozwala na analizowanie cementu ilo- 
ściową metodą optyczną określania minerałów w klin- 
krze. Metoda ta daje rezultaty pewne, przewyższające 
dokładnością analizę chemiczną. Metoda powyżska 
może być zastosowana nie tylko dla cementu port- 
landzkiego, lecz również trasowego i hutniczego. Do 
artykułu dołączony jest opis sporządzania płytek mi- 
kroskopowych dla badanego cementu. 


508* 546.41 : 669.162.265 L 10 — 7/8.51 
Granowskij I. W.. Drużnin F. G.: Określenie CaO 
w żużlach metodą fłuorową. „Floridnyj metod opre- 
delienja okisi kalcia w Martenowskich i domiennych 
szłakach*. Zawod. Lab. (Z. R.) Nr 1i, list. r. 1950, 
s. 1504 5.5 str, 13 odsł. — Składnikami, charakteryzu- 


49 


Nr 7—8 


jącymi zasadowość żużli są: CaO, SiO: i P:O;. Okre- 
ślenie tych składników w przebiegu produkcji musi 
być bardzo dokładne i nie powinno dłużej trwać niż 
20—25 min. Autor opisuje różne melody zmierzające 
do dokładnych i szybkich określeń zasadniczych 
składników żużli, dowodząc. że żadna z tych metod 
nie daje dostatecznych rezultatów W laboratorium 
jednej z hut radzieckich opracowano metodę określe- 
nia CaO w żużlu, stosując do analizy fluorek sodu 
(N2F>). Na podstawie doświadczeń analitycznych opra- 
cowano przebieg analizy określenia CaO w żużlu, opi- 
sany dokładnie w omówionym artykułe. Załączone ta- 
blice dają porównawcze rezultaty określeń CaO 
w żużlu metodą objętościową i fluorową. 


509* 555.635 : 620. 191 : 666.07 L 10 — 7/851 
Brzezky Adolf, inż. dypl.: Agresywne działanie roz- 
tworów siarczanów na beton wytworzony z różnych 
cementów. „Widerstandsfiihigkeit von Beton aus ver- 
schiedenen Zementen gegen Sulfatwasser“. Zement 
(Nm.) t. 52, Nr 15/16, r. 1943. s. 167, 4 str.. 4 tab., 2 fot.— 
W artykule opisane są badania cementów różnych ga- 
tunków, działania na betony kanałów w Budapeszcie 
wód gruntowych. zawierających siarczany. W pierw- 
szej części artykułu autor podaje wyniki badań ce- 
mentów portlandzkich, hutniczych, glinowych i in- 
nych, użytych do budowy kanałów z betonów. wy- 
tworzonych z tych cementów. W drugiej części — 
wyniki badań tych betonów i działanie roztworów 
siarczanów na betony. Opisane są zniszczenia kana- 
łów budapeszteńskich z wyszczególnieniem gatunków 
cementu, użytych do budowy, koncentracja roztwo- 
rów siarczanów wód gruntowych i okresy czasu. kie- 
dy kanały uległy zniszczenin. Autor podaje warunki 
zastosowania różnych gatunków cementu do betonów, 
przyjmując pod uwagę agresywne działanie siarcza- 
nów wód gruntowych i ich koncentracje. W zakoń- 
czeniu artykułu „podana jest tablica, zawierająca 
środki ochronne przeciw agresywnemu działaniu siar- 
czanów wód gruntowych różnej koncentracji. 


510 620 : 666.9 L 10 — 778.51 


Badania betonowe na uniwersytetach. ..Concrete Re- 
search in the Universities. Mag. Concer. Res. 
(Angl.) Nr czerw.. r. 1949, s. 89—92, 31/4 str., 2 fot. -- 
Omówione są studia badawcze betonu w różnych wyż- 
szych uczelniach angielskich. University of Durham. 
Program prac poświęcony jest głównie badaniom 
wpływu dodawania do betonów środków napowietrza- 
jących (Air entraining agents) i mączki mineralnej. 


511 (546.41 + 546.46) : 669.162.263 L 10 — 718.51 
Anon.: Szybka metoda oznaczenia wapna i magnezu 
w dolomicie, magnezycie i żużlu z pieców Martena. 
„Metoda rapida pentru determinarea calcului si ma- 
gneziului in dolomite, magnesite, si in sgufile cupto- 
arelor Martin“. Bulet, Ministr, Metalurg. si Ind. Chim. 
(Rum.) Nr 10, paźdz. 1950. 


512 666.971 L 10 —2]8.51 
Gaede Kurt, prof. dr inż.: Ustalenie składu stwardnia- 
łej zaprawy, lub betonu. „Die Bestimmung der Zu- 
sammensetzung von erhärietem Mörtel oder Beton“. 
Zement. (Nm.) t 32, Nr 78 (87I. r. 1943. s. 68. 
51/3 str. — Podstawowe równanie do obliczeń składu. 
Oznaczenia składników w wypadku istnienia wszyst- 
kich elementów, względnie w wypadkach braku prób- 
ki cementu lub materiałów dodatkowych. Przykła- 
dy. — Oznaczenie chemiczne związanej wody oraz 
CO: w stwardniałym betonie. — Oznaczenie ciężarów 
cementu i żwirku w 1 m? betonu oraz zawartości wo- 
dy w 1 m? świeżego betonu. Granice rozwiązalności 
zadań, — Przeliczenie wagowych zawartości cementu 
i materiałów dodatkowych na objętościowe. 
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1951 r. 


345% 666.945.1 L 10 — 7]8.51 


Hein Hans dr: Obliczenia mieszanek. „Mischungsrech- 
nungen“ Ze ment (Nm.) t. 52, Nr 5j6 (4. TL), r. 1945, 
s. 45, 7/2 str., 2 rys. — Formuły į przykłady obliczeń 
różnych mieszanin. Korektura obliczeń składu surow- 
ca zmielonego w młynie. Korektura mieszanki 
w zbiornikach. Graficzna metoda oznaczenia składni- 
ków mieszaniny. Uwagi końcowe. 


514* 620.17 : 666.94 Li0— 7/8.51 
Skramtajew B. G.: Szybkie badanie cementów. 
„K'woprosu ob uskorennom ispitanii ciemientow“. 


Stroit. Prom., roczn. 28, 1950 r, Nr 9, s. 27—28. — 
Metoda badania proponowana przez J. M. Frenkla. 
polega na przygotowaniu dwu serii prób z cementu 
o składzie normalnym, z których jedną poddaje się 
pod działanie pary. a drugą — warunkom normal. 
nym. Po 24 godzinach obydwie próby poddaje się ci- 
śnieniu i oblicza odpowiednie współczynniki. Z prze- 
prowadzonych badań wynika, że metoda wymaga je- 
szcze pewnych uzupełnień, aby mogła być zastoso- 
wana w praktyce. 
515* 559,26 : 620.18 L 10 — 7j8.51 
Sokołow Ju. G.: Aparat Rentgena dla badań struktur 
submikroskopowych. „Rentgenowskaja kamera dla 
issledowanija submikroskopiczeskoj strukturu“. Za w. 
Łab. t. 16, Nr 6, 1950 r., s. 695. 5 str, 5 tab. — Opis 
oraz rysunki konstrukcji aparatury dla badań dvfu- 
zyjnego ugięcia promieni rentgenowskich pod małymi 
kątami. opracowanej w Instytucie Chemii Krzemia- 
nów AN ZSRR. 

L 10 —2/8.51 


510* 666.94 (085.7) | 


Plassmann E., Wittekindt W.: Czy są możliwe między- 
narodowe normy cementowe? „Sind internationale 
Zementnormen móglich?* Zement Kalk Gi ps 
(Nm.) R53, Nr 6. 1950 s. 121, 41/3 str. — Autor analizuje 
normy 35 krajów, porównuje typy znormalizowanych 
cementów i wymagania poszczególnych norm co do 
cech fizycznych, chemicznych i wytrzymałościowych. 
Na podstawie zestawień dochodzi do wniosku. że opra. 
cowanie normy międzynarodowej w zasadzie jest 
możliwe. Należałoby tylko przedyskutować głównie 
punkty norm i przyjąć te wielkości dla poszczegól- 
nych punktów, które spotyka się w wiekszości norm. 
Podano projekt normy międzynarodowej dla cementu. 
Dane te dotyczą wyboru typów cementu, wymagań 
chemicznych. fizycznych i wytrzymałościowych ce- 
mentu, oraz jakości piasku normalnego. 


RDZ 539.215—1 : 66. 090. L 10 — 7/8.51 
Metoda pomiaru przemiału. „Particle Size Analyzer“. 
PitQuarry (S.Z.) Nrz, lip., 1950 r., s. 189, 1/3 str. — 
Aparat pomiarowy do określania wielkości cząsteczek 
w materiałach zmielonych, pracujący na zasadzie opa- 
dania w zamkniętej rurze w atmosferze powietrza na 
miseczkę wagi. Czas trwania analizy przy pomocy 
mikrometrografu waha się od kilku sekund do kilku 
godzin. Zakres pomiaru 2--150 mikronów. 


18% 541.115 : 620.189.4 L10— 7/8.51 
Prof. Or. Eitel, Berlin: Oznaczenie ciepła wiązania ce- 
mentu. ..Bestinmung der Abbindenwiirme des Zemen- 
tes“. Angewandte Chemie. t. 5f, Nr 52 grudz., 
1958 r., s. 929, 1/4 str. — W odróżnieniu od stosowanych 
dotąd metod pośredniego i bezpośredniego oznaczania 
ciepła wiązania cementu, żmudnych i długotrwałych 
wprowadzono nowe kalorymetryczne określenie ciepła 
wiązania, dające w krótkim czasie dokładne wyniki. 


la. Poszukiwania geologiczne i wiertnicze 
519* 550.8 (458) L 10 — 2/8.51 


Jan Kostecki: Geologiczne badania złóż surowców ce. 
ramicznych w planie 6-ietninm. Przegląd Górwni- 


Nr $—8 
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1951 r. 


czy. Nr 4, 1951 r. s. 168, 11/3 str. — Komieczność wy- 
komania geologicznych robót poszukiwawczych za no- 
wymi złożami podstawowych surowców ceramicznych. 
Podział poszukiwania złóż na trzy okresy: 1) roboty 
pionierskie zwiadowcze, 2) roboty poszukiwawcze 


wstępne — ustalenie definitywne przydatności złoża 
oraz jego zasięgu, 5) roboty poszukiwawcze szczegó- 
łowe — dokładne zbadanie rzeczywistych zasobów 


złoża; zaplanowanie eksploatacji. Utworzenie komisji 
dla Koordynacji Prac Poszukiwawczych (zarządzenie 
Przew. P. K.P. G.). Zagadnienia, których opracowanie 
jest szczególnie pilne, między innymi — zagadnienie 
złoża glin, przydatnych do wyrobu klinkru w rejonie 
Lubelszczyzny, Mazowsza i Pomorza. 


520* 550.82 : 622.1 L 10 — 7/8.51 
Bonnet i Julian: Kalcymetria jako metoda kontroli 
geologicznej wierceń. „La calcimétrie. Méthode simple 
et pratique de surveillance géologique des forages“. 
Rev. Ind. Min. Nr 560 wrzes,, 1950 r., s. 809, 12 str., 
2 rys., 7 wykr. — Określenie zawartości CaCO: w ska- 
tach przewiercanych otworami wiertniczymi w poszu- 
kiwaniach ropy w francuskim okręgu śródziemnomor- 
skim dało możliwość ustalenia metody identyfikacji 
nawiercanych warstw. Metoda ta daje dobre wyniki 
w skałach wapiennych 1 wapienno-marglistych, zawo- 
dzi jednak w skałach o dużej zawartości magnezu lub 
krzemu. Przykiady graticznej 1ntepretacji wynikow 
badań. Prostota 1 niskie koszty tej metody przema- 
wiają za jej szerokim zastosowaniem. 


Il. Materiały wiążące w ogólności 


521 666.9 L10 — 2/8.51 
Anon.: Wprowadzenie projekt. — normy DIN-4207 — 
Mieszane spoiwa hydrauliczne. „Kintiihrung der DIN 
Vornorm 4407 — Misehbinder”. Zement (Nm.) t. 52, 
Nr 5/6 (4. 11.) r. 1945, s, 50, 4'/» str., 4 tab. — Z dniem 
1. Il. 1943 władze niemieckie wprowadziły projekt 
normy DIN-4207 o stosowaniu mieszanych spoiw hy- 
draulicznych, celem zaoszczędzenia poważnych ilości 
energii elektrycznej, związanych z produkcją cemen- 
tu oraz celem wykorzystania innych materiałów hy- 
drauncznych, ktore mogą być otrzymane mniejszym 
nakładem energii elektrycznej, węgła, pracy itd. Mie- 
szane spoiwa hydrauliczne należy stosować w czę- 
ściach budowy nie wymagających wysokiej wytrzy- 
małości cementu portlandzkiego. 


522* 553 L 10 — 7j8.54 
Kopalne surowce przemysłu chemicznego Z. S. R. R. 
Przem. Chem. Nr 14, r. 1950, 6'/2 str., s. 640. — W sto- 
sunku do swego obszaru Zw. Radziecki posiada nie- 
wiele wapieni 1 margli. Tworzą je formacje osadowe, 
które w północnych i środkowych częściach kraju zo- 
stały głęboko pokryte tworami polodowcowymi. Na 
powierzchnię wynurzają się one przede wszystkim 
na Ukrainie, na Krymie, Kaukazie i na Uralu. W tych 
wiaśnie terenach koncentruje się większość radziec- 
kiego przemysłu wapienniczego i cementowniczego. 


523% 622.2 + 666.975.1 + 691.55 1 10— 7/8.51 


Kongres Badań Budownictwa wyznaczony w Londy- 
nie 11—20. IX. 1951. „Building Research Congress 
Scheduled in London tor September 11—20, 1951“, 
Pit Quarry (S. Z.) Nr lip, 1950 r., s. 65 (wzmian- 
ka). — Przewidziane tematy: Wietrzenie i wytrzyma- 
łość materiałów budowlanych w umiarkowanych 
i w skrajnych klimatach; betony lekkie, kontrola ja- 
kości betonu i jego dojrzewania; rozwój produkcji 
i stosowanie w budownictwie ceramiki czerwonej; ka- 
mienie w budownictwie; rozwój mechanizacji w ka- 
mieniołomach; wyroby gipsowe. 


524% 542.2 1 66.041.54 : 66.041.57 : 


: 666.9 

Albert O. H. Leonhard: Nowy piec doświadczalny do 
wypalania cementu, wapna, magnezytu i gipsu. Pit 
and Quarry (S. Z., Nr Z, lip., 1950 r, 11/ str, 
1 tab. -- Laboratoryjne piece obrotowe są powszech- 
nie znane i produkowane przez liczne firmy Doświad- 
czalne piece szybowe wykazują tę wadę, że warunki 
wypalania w nich znacznie odbiegają od warunków 
istniejących w produkcji. Ostatnio wypuszczono do- 
świadczalny piec szybowy o identycznych warunkach 
wypalania jak i produkcyjne. Jest on wyposażony 
we własną dmuchawę oraz komplet aparatów pomia- 
rowych. Zapotrzebowanie ciepła wynosi 1100 cal|kg 
klinkru, czas wypalania wsadu 20—45 minut. Pieca 
tego można również użyć do wypalania wapna, ma- 
gnezytu, gipsu itp. 


525% 666.94 (498) L 10 — 7]8.51 
Anon.: Produkcja cementu w Rumunii. „Produzione 
del cemento in Romania". Llndustria Italiana 
del cemento. Nr 7—8, 1950 r. s. 183, 1/2 str. — 
W roku 1949 w Rumunii rozpoczęto produkcję cemen- 
tu hutniczego. Cementownie w miejscowościach Tur- 
da, Braila, Tytan i Fieni. Problem uzyskania wyszko- 
lonych pracowników cementowych. 


L 10 — 7/8.51 


III. Eksploatacja kamieniołomów 


526 622.23 L 10 — 7/8.51 
Łamanie świdrów przy wierceniu udarowym. „Les 
ruptures de burins en perforation percutante". Rev. 
lnd. Min. (t'r.) r. 1950, Nr 554, s, 240—248, 2 rys. — 
Przekrój świdrów, stępienie óstrz. Łamanie świdrów, 
powodowane niewiaściwą obróbką termiczną. Stosowa- 
nie twardych metali i specjalnych stali. 


622.35 L 10 — 7/8.51 
Transport samochodowy w stanach zachodnich. 
„Truck Haulage in the Western States“. Rock Pro- 
ducts (S. Z.) t. 55, Nr 9 (wrzes.) r. 1950, s. 76, 6 str. — 
Kamiemołomy i zakłady przerabiające kamień w sta- 
nach zachodnich do 90"/ swego transportu obsługiwa- 
ne są różnymi typami samochodów ciężarowych. 
Opis różnych systemów wywracania skrzyń samocho- 
dów i przyczep. Kamieniołomy o wydajności do 
1000 tjg obsiuguje się wyłącznie samochodami siodło- 
wymi o ładowności do 50 t. Ostatnio eksperymentuje 
się z samoładowczymi mieszarkami betonu. 


527% 


528* 622.233 L10— 7/8.51 
Rola wiernictwa skalnego. „Rock Drill Performance". 
Pitand Quarry (5. 2) t. 45, Nr 2 sierp., r. 1950, 
s. 56, 2 str., 5 fot. — Zakup jednej wielkiej wiertarki 
skalnej Ingersoll-Rand Quarrymaster przez kamienio- 
łom wapienniczy dał duże oszczędności. Wiertarka 
ta zastąpiła pracę 5--6 młotków wiertniczych. Wydaj- 
ność wiertarki (Quarrymaster wynosi brutto (wlicza- 
jąc zmiany miejsca itp.) 1,80 mjgodz. czyli 6-krotnie 
więcej niż 1 młotka wiertniczego. Quarrymaster wier- 
ci proste otwory bez względu czy natratia na trudno- 
ści (bulwy krzemionkowe, niedogodne uwarstwienie). 
Otwory są jednakowe od góry aż do dna. Zmiana po- 
zycji tylko 10 minut. Długość otworu przeciętnie 
9—10 m. Znaczenie tzw. wtórnych wysadzań. Szero- 
kość otworu 14 cm. Jedno ostrze wytrzyma wiercenie 
420 m bież. otworu. Wysadzania odbywają się co 
3 tygodnie (10—20 otworów). Ciężar. całej wiertarki 
na gąsienicach około 18 t. Szybkość poruszeń 1,5 
km/godz. 


529* 622.233 L10 — 7/8.51 
Lemberg A. E: Wiertnicza maszyna hydrauliczna. 
Miechan. Trud. į Tjaż. Rabot. (ZSRR) Nr 7 lip. 
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Nr 2—8 


r. 1950. — Maszyna wiertnicza BKGM— AN zmon- 
towana na samochodzie GA Z — 67. 


530* 622.2 L 10 — 2/8.51 
Bunin A. V.: Właściwa wysokość skarpy. „Celeso- 
obraznaja wysota ustupa“. Gorn. Żurn. Nr 114, 
list, 1950 r., s. 15, 45 sir., 1 rys, 2 tab., 1 poz. bibl. — 
Wysokość skarpy przy robotach odkrywkowych prze- 
ważnie bywa ustalana dowolnie i wskutek tego oka- 
zuje się albo zbyt wielka lub też za mała, co wpływa 
ujemnie na wydajną pracę całej odkrywki. Tymcza- 
sem wysokość skarpy zależna jest od 4 czynników: 
1) Fizycznych właściwości urabianej skały i kopalmy, 
2) sposobu prowadzenia wiertniczo-strzelniczych ro- 
bót, 5) zasięgu łyżki czerpaka, 4) rodzaju transportu 
(torowy lub  beztorowy). Analiza zachodzących 
w praktyce warunków pracy. Wzory pozwalające 
obliczać najracjonalniejszą wysokość skanpy. Ko- 
nieczność dokładnego poznania Fizycznych wiaściwo- 
ści urabianych skat i kopalin. 


551 622.245 L 10 — 7[8.51 
Miiller O.: Rozwój wiercenia termicznego otworów 
strzałowych za pomocą piomienia. „Neuere Entwick- 
lung des Schmelzbohrens von Sprenglóchern `. 
Glückauf. t. 86, Nr 47/48, list., 1950 r., s. 1145, 1 str, 
2 fot, 2 poz. bibl. — Metoda wiercenia otworów o ma- 
lej średnicy w skałach trudnotopliwych za pomocą 
piomienia. Olej palny i tlen tworzą mieszaninę, która 
zostaje wyrzucona z urządzenia wiertniczego przy 
temperaturze 1500--1860 C z szybkością 1950 mjsek, 
wiercąc otwory do głębokości 2,7 m. Urządzenie waży 
7,7 kg i posiada wydajność do 14 m|/godz. w kwarcy- 
tach i do 7,5 m/godz. w granicie. Z wody, chłodzącej 
urządzenia, tworzy się para, która z otworu wiertni- 
czego wyrzuca zwierciny. 


532 622,235.1 -+ 622.24 L 10 —7/8.51 
Muchin Ł. W.: Wpływ średnicy świdra na Szybkość 
wiercenia. „Wlijanije diametra bura na skorost bu- 
tenija'. Gorn. Żurn. Nr 12 grudz., 1950 r., s. 22, 
1,5 str, 5 wykr. 5 tab. 1 poz. bibl. — Próby przepro- 
wadzone młotkami trzech typów o wóżnej mocy 
w skałach o różnej twardości wykazały niesłuszność 
dotychczas panującego zdania, że kwadraty szybko- 
ści wiercenia są odwrotnie proporcjonalne do średnic 
świdrów. Istnieje raczej odwrotna zależność pierw- 
szego stopnia. 


535 622.253.051 + 622.235 + 

+ 622.233.6 
Kinter R. E.: Obrotowe wiercenie otworów strzało- 
wych. „Rotary rigs drill blast holes* Mining 
Congr. t. 36, Nr 8, 1950 r., s. 82—83, 3 fot. — Nie- 
awykła szybkość wiercenia sposobem suchym. Opis 
trójzębnych koron świdrów obrotowych siosowanych 
przy wierceniu obrotowym. 


L 10 — 78.51 


5534 622.243 L 10 — 7/8.51 


Lanca tlenowa zamiast pneumatycznych młotków 
wiertniczych. „Sauerstoff-Brennrohr statt Pressluft- 
bohrer". Wirtschaft (Nm.) Nr 52 (VIII), t. 5, 1950 r., 
s. 5. — Jeden otwór strzałowy o średnicy 10 cm i o głę- 
bokości 1000 m był wydrążony (wytopiony) w ciągu 
35 minut. 


IV. Produkcja cementu. Cementownie. Transport 
cementu 


535% 553.55 + 666.943.1 L 10 — 7/8.51 


B. Dreschler: Szlamowanie kredy w przemyśle cemen- 
towym. „Zur Kreideaufbereitung in der Zementindu- 
strie”. Tonindustrie-Zeitung. Nrzt, grudzień, 
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1940 r., s. 572, !/e str., 1 rys. — Opis dotychczasowego 
szlamowania kredy w szlamatorach z mieszadłem. 
Nieproduktywne zużycie mocy na posuwanie kamieni 
mieszadłem oraz znaczne zużycie urządzeń mieszają- 
cych i postoje, konieczne do usuwania kamieni z ba- 
senu szlamatora. Opis doświadczalnego szlamatora 
obrotowego, wykonanego ze starego płaszcza suszarni, 
zaopatrzonego na obwodzie w podłużne otwory. Ka- 
mienie zawarte w kredzie powodują jej rozmielenie. 
Wodę, potrzebną do szlamowania doprowadza się za 
pomocą rury do wnętrza płaszcza. Szlam wychodzi 
podłużnymi otworami na obwodzie płaszcza szlama- 
tora do rynny ustawionej pod płaszczem, Kamienie 
pusuwają się do wylotu, gdzie spłukiwane są natry- 
skiem i potem wypadają do wózka-wywiotki. Do- 
świadczenia dały wyniki bandzo zadaw alające. 


2567 621.6 +- 621.86 -|- 666.943.9 L10— 7/8.51 
Łatwe i ekonomiczne wypróżnianie silosów. „Low 
cost, trouble-free silo warndrawal'. Rock P rod. 
(5. £.), t. 52, wrzes., 1949 r,, s. 06—7, 4 rys -- Opróż- 
meme silosów i stożkowatych spodów zbiorników za 
poniocą ślizgu powietrznego. Otwarte przenośniki 
o sirzgu powietrznym ulnieszczone są pod stożkowa- 
tymi zsypami silosu; transportują cement lub pył 
wapienny do głównego kolektora. System ten jest eko- 
nouuczny 1 wymaga mało obsługi. 


EJ 666.943 + 66.041.554 L 10 — 7/8.51 


Dr Gottlieb Steven: Mokra a sucha metoda produkcji. 
„Wet vs. Dry Process“ Rock Products (e 449 
Nr ast, 1950, s. 75, 21/3 str. — Przed 20 latami sucha 
metoda produkcji cementu zaczęła być wypierana 
przez mokrą. Mokra daje oszczędność energii przy 
mieleniu; wymaga jednak większego jej wydatku 
pizy wypalaniu klinkru. Najekonomiezniejsza jest 
metoda półsucha (ruszt „lepol”). Autor zaleca stoso- 
wanie tej metody dla zakładów o wydajności do 
500 tjdobę, dla większych metodę mokrą. Metoda pół. 
sucha i nowoczesne piece szybowe jako najekono- 
miezniejsze mają zdaniem autora wyprzeć w przyszło- 
sci metodę mokrą. 


538% 666.965 + 66.041,9 L 10 — 7/8.51 


Choffat D.: Produkcja żelaza w piecach obrotowych. 
„La fabrication del hierro en horno ratatotio*. Ce- 
mento y Harmigon. (Hiszp.) marz. kw. 1950, Nr 
192 i 193, s. 74—9 j 100—17, 10 rys. — Doświadczenia 
nad stosowaniem pieców obrotowych do produkcji że- 
łaza i stali doprowadziły do wniosku, że żużle two- 
rzące najlepszy materiał na wykładziny są te, które 
swoim składem chemicznym są najbardziej zbliżone 
do klinkru portlandzkiego. Trudności wykonania ta- 
kich wykładzin. Względy ekonomiczne, 


559* 666.945.4 + 66.046.55 L 10 — 7/8.51 
Krabbe I.: Chłodzenie cementu portlandzkiego. „Le 
refroidissement du ciment portland. „Rev. Matér. 
Constr. Ed. C. (Fr.) s. 346, 13/5 str., 1 rys. — patrz Rock, 
Prod. S. Z. marzec, 1950. — Opis instalacji do chłodze- 
nia cementu zmielonego, wychodzącego z młyna. Cyr- 
kulacja cementu oraz wyniki chłodzenia, 


540 * 666.945.6 + 621.642 L 10 —2]8.51 
Plassmann E., Ruhland E. Fórber O.: Cement nieopa- 
kowany. „Der lose Zement“, Ze men t-Kalk-G ips 
(Nm.) Nr 7, listopad, 1948 r, Ss. 134, 5str. l2,kysy 


1 tab. — Korzyści dostawy cementu luzem. Załadowa- 
nie w cementowni na wagony kolejowe, wozy i stat- 
ki. -- Specjalne wagony-zbiorniki. Małe zbiorniki 


50—100 kg, większe 1500—2500 kg. Pneumatyczne 
opróżnianie zbiorników samochodowych. Ładowanie 
statków morskich. Ceny rozmaitych zbiorników i spe- 
cjalnych środków do transportu cementu luzem. 


Nr 72—8 
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Czynsze za wynajem cystern dostosowanych do prze- 
wozu cementu. 


451 666.945.9 L 10 — 2]8.51 


Anon.: Silos o pojemności 20.000 t dla nowej fabryki 
cementu. „Un silos de 20.000 t pentru o noma fabrića 
de ciment“. Rev. Tehn. AST. (Rum.) 1950, numer 
specjalny (numer festiv.) 


542% 621.926.5 - 666.945.4 L10— 2]8.51 


Schmid A.: Młyny odpowiednie dla drobnego prze- 
miału cementu. „Fiir die Feinmahlung von Zement 
geeignete Mühlen“ Zement-Kalk-Gips. R3, Nr 6, 
czerw., 1950 r., s. 126, 21/2 str., 1 wykr. 5 tab. — Ce- 
ment o wysokich wytrzymałościach może zawierać 
jak największą ilość najdrobniejszych frakcji uziar- 
nienia (0—30 mikronów) czyli inaczej musi: posiadać 
jak największą właściwą powierzchnię. Przy tym 
szczególne frakcje uziarnienia ilościowo powinne wy- 
kazywać pewną prawidłowość. Na podstawie przepro- 
wadzonych prób autor udowadnia, że przy obecnym 
stanie techniki cement z większą powierzchnią wła- 
ściwą, najłatwiej i najtaniej można produkować na 
długich młynach wielokomorowych. Krótkie młyny 
z odsiewaczem powietrznym mniej się nadają dla mie- 
lenia twardych, spieczonych materiałów, takich jak 
klinkier cementowy lub żużel wysokopiecowy. 


543* 621.926.5 + 666.943.4 L 10 — 2]8.51 
M. Sorkin: Racjonalizacja produkcji w przemyśle ce- 
menłowym. „Ciemientniki Kramatorska ułutszajut 
ekonomiku proizwodstwa”, Prom. Stroit Mat. 
(ZSRR) Nr 48, r. 1950. — W jednej z cementowni wa- 
dzieckiej dzięki przeprowadzonej racjonalizacji osią- 
gnięto wydatne podniesienie produkcji w dziale prze- 
miału cementu i węgla. Świększono ilość mielników 
w młynach cementu o 30%; wydajność godzinowa 
młynów podniosła się o ok. 50%. Te same rezultaty 
osiągnięto w przemiale węgła. Zwiększenie wagi miel- 
ników w młynie nie wpłynęło ujemnie na pracę silni- 
ków. Im jest większy załadunek mielników, tym 
mniejsza jest ilość obrotów materiałów mielących 
i jednocześnie zmniejsza się zużycie elektroenergii. 
Badania silników młynów z powiększonym ładunkiem 
materiałów mielących wykazały spadek zużycia ener 
gii z 95 kwg ma 1 t cementu do 74--80 kwg. Racjona- 
lizacja przyczyniła się do podniesienia jakości cemen- 
tu, żużel koksowy.i parowozowy został zużyty jako 
dodatek do szlamn. 


544* 620.342 L 10 — 7/8.51 
A. M. Gurewicz: Pirometr optyczny fotoelektryczny. 
„Obiektiwnyj opticzeskij pirometr (fotoelektrycze- 
skij) Zawod. Łab. (ZR) Nr 11, list, r. 1950, s. 1336, 
51/4 str., 1 rys., 4 wykr., 1 fot. — Radzieckie laborato- 
rium centrałne automatyki opracowało nowy typ pi- 
rometrów fotoelektrycznych, przewyższających piro- 
metry optyczne z dokładnością badanych wysokich 
temperatur. Opisane są zasady konstrukcji tych no- 
wych typów pirometrów i dany jest jego sche- 
mat. Pomiary pirometrem fotoelektrycznym można 
dokonywać z najmniejszej odległości -- 1 metra przy 
średnicy badanej powierzchni — 2,5 cm. Dla większej 
odległości wymiary badanej powierzchni odpowied- 
nio zwiększają się. Temperatury określeń znajdują 
się w granicach 800—1500°C. Przewidziane jest przy- 
stosowanie tych pirometrów dla temperatur 1200— 
1700°C. 


545* 620.34 : 666.041.57 L 10 — 7/8.51 
Findel Erich inż. dypl.: Pomiar temperatur na pła- 
szczu obrotowych pieców cementowniczych „Messung 
der Minteliemperaturen an Zement-Drehófen*. Z e- 
ment (Nm.) t 32, Nr 13/14, r. 194%, s. 140, 3 str., 


4 rys. — Źródła błędnych wskazań pomiarów tempe- 
ratury płaszcza pieca obrotowego, przy posługiwaniu 
się ternmoelektrycznym pirometrem przenośnym (przy- 
łożeniowym) Opis pirometru „HOSK” fabr. Klinkhoff, 
Wiedeń. Sposób wzorcowania ipirometru przyłożenio- 
wego oraz uzyskania tabeli poprawek i krzywej błę- 
dów. Sposób przeprowadzenia pomiaru temperatury 
oraz pomiary porównawcze przy użyciu |pirometru 
taśmowego (Siemens llalske). Powody otrzymaniu 
mniejszych wskazań podczas pomiarów temperatur 
przeprowadzonych przez Anselma i Spalowsky'ego. 
Keasumcja. W nawiązaniu do artykułu w tym samym 
czasopiśmie (Zement 1942, zeszyt 15/14, str. 137—141) 
zostaly omówione warunki, przy których można spo- 
dziewać się właściwych wyników pomiarów tempera- 
tury piaszcza cementowego pieców obrotowych. Opis 
przyłożeniowego pirometru użytego przy szeregu po- 
miarów iego rodzaju. Wzorcowanie przy użyciu że- 
laznej płyty, podgrzanej do znanej temperatury oraz 
wzorcowanie w kąpieli olejowej. Dalej następuje ob- 
szerny opis przeprowadzenia pomiarów na cemento- 
wych piecach obrotowych. Wykazanie zgodności koń- 
cowych wskazań temperatury płaszcza pieca obroto- 
wego, otrzymanych przy użyciu opisanego w niniej- 
szym artykule piromietru pnzyłożeniowego oraz piro- 
metru tasmowego. Bliższe określenie powodów otrzy- 
mania przy pomiarach opisanych przez Anselma 
i Spałowsky ego miższych o 30% temperatur płaszcza. 
Jako wynik — można stwierdzić, że możliwym jest 
otrzymanie przybliżonych rzeczywistych temperatur 
płaszcza pieców obrotowych również przy użyciu zwy- 
kiych pirometrów przytożeniowych lecz po uprzed- 
nim wywzorcowaniu każdego instrumentu oraz przy 
starannym przeprowadzeniu pomiarów. 


546* 666.945, 1 L 10 — 7]8.51 
C. Simonis i H. Horn: Metody przygotowania jednoli- 
tej mąki surowej w cementowniach. „Erfahrungen 
b. d. Homogenisierung von Rohmehl in Zementfabri- 
ken”. Zement (Nm.) t. 32, Nr 15/16, r. 1943, s. 104, 
5 str., 5 rys., 2 wykr. 2 fot. — W artykule podaje się 
kilka sposobów przygotowania jednolitej suchej mąki 
surowej w cementowniach, produkujących metodą su- 
chą. Dotychczasowe melody mieszania, zmierzające 
do jednolitości składu chemicznego suchej mąki, nie 
dają pożądanych rezultatów. Dwa sposoby mieszania 
suchej mąki. — Mechaniczny i mechaniczno-pneuma- 
tyczny — wykazują w składzie chemicznym mąki 
dość znaczne wahania. Trzeci sposób oparty na do- 
świadczeniach kombinowanego mieszania z dwu. lub 
trzykrotnym przerzucaniem mąki z jednych silosów 
do drugich — wykazuje wahania składu chemicznego 
mąki w granicach -1-0,25%/9. Sposób ten wymaga zwięk- 
szonej ilości silosów, zwiększa się również zużycie 


energii — W artykule opisane są różne typy urzą- 
dzeń mieszających i rysunki schematyczne. 
547 * 662.76 : 621.879 L 10 — 7/8.51 


Leonhard A., dr: Zastosowanie generatorów gazowych 
w przemyśle cementowym. „Die Verwendung von Gas- 
generatoren in der Zementindusirie", Zement (Nm.) 
t. 32, Nr 11/12, r. 1945, s. 108, 31/3 str, 1 tab. 1 wykr., 
4 tot. — Niedostateczna ilość płynnych materiałów 
pędnych zmusza do konieczności zamiany tych ma- 
teriałów na stałe materiały pędne, które byłyby pod. 
stawą konstrukcji generatorów wytwarzających gaz 
ze stałych mniej wartościowych materiałów pędnych, 
znajdujących się w dostatecznej ilości, lecz nie wy- 
korzystanych W przemyśle cementowym takie gene- 
ratory mogłyby znaleźć zastosowanie w ruchu czer- 
parek i łokomotywach. Autor podaje w ogólnych za- 
rysach teorię wytwarzania gazów generatorowych, 
wylicza stałe materiały pędne, nadające się do wy- 
twarzania tych gazów i charakteryzuje własności róż- 
nych materiałów pędnych. W artykule opisana jest 
konstrukcja generatora na podstawie stałych mate- 
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riałów pędnych i krótkie rozważania porównawcze 
kosztów eksploatacyjnych różnych systemów gene- 
ratorów gazowych. 


548 620.9 : 666.945.0 L 10— 7/8.51 
Zaopatrzenie cementowni w energię elektryczną. „Die 
tnergieversorgung von Zementwerken. Zement 
(Nm.) t. 52, Nr 3/4, r. 1945, s. 23, 7 str. 4 rys., 8 fot. — 
Łalety indywidualnych napędów elektrycznych. 
Ograniczenie skutków zwarcia przez stosowanie po- 
działu szyn zbiorczych, zasilanie dużych silników wy- 
sokim napięciem (zdalnie sterowane), podwójny ukiad 
szyn zbiorczych. Zatecenie unikania wyższych napięć 
dia silników jak 6 kV. Stosowanie urządzeń kompen- 
sujących. Kontrola gospodarki energetycznej. Czyn- 
niki decydujące o zasilaniu cementowni w sieci elek- 
trowni obcych, lub o wybudowaniu elektrowni wła- 
snej. Wytyczne do wyboru rodzaju elektrowni wła- 
snej. Sposób obliczania mocy stacji transformatoro- 
wej, wzgl. elektrowni własnej. 


549 620.9 : 666.943.0 L 10 — 7]8.51 
Anon.: Zaoszczędzenie energii w fabryce cementu. 
„łnergieeinsparung im einem Zementwerk”. Zement 
(Nm.) t. 52, Ne 5/4, r. 1945, s. 32, 2 str. — Dzięki orga- 
nizacyjnym i maszynowym ulepszeniom w jednej 
z fabryk cementu uzyskano obniżenie zapotrzebowa- 
ma energii elektrycznej z 1600 kW do 1050 kW i jed- 
nocześnie wzrost wydajno5ci z 70.000 ton do 120.00U 
ton cementu rocznie. — Przez wyłączenie nadmierne- 
go zużycia energii oraz dokładnej kontroli energii 
uzyskano b. korzystne zużycie prądu elektr., gazu 
i węgla przy lepszym wykorzystaniu możliwości skła- 
dowych. Zastosowanie właściwej techniki mielenia 
i instalacja odpowiednich urządzeń mielących obni- 
Żyło zużycie energii elektrycznej przez agregaty mie- 
lące o 50—40%v. 


550* 66.041.57 : 606.945.2 L10 — 78.51 
Niekrasow K., inż.: Doświadczenia -— skuteczny śro- 
dek racjonalnej pracy. „akty — uprjamaja wjeszcz”. 
Prom. Strort. Mat. (Z5RR.) Nr 49 (1. XIL r, 1950 
(wzmianka gaz.) — Metoda pracy pieca obrotowego 
o di. 150 m musi uwzględniać stan urządzeń mecha- 
nicznych. Osiągnięcie dużej wydajności kosztem 
ogólnego skrócenia okresu czasu pracy pieca nie może 
być uważane jako racjonalne. Autor przytacza kilka 
przyktadów doświadczeń wzmożonej wydajności pie- 
ca, wykazujących normalną pracę urządzeń mecha- 
nicznych, rekuperatorów itd. 


551* 66.041.57 : 666.945.2 L40 — 7]8.51 
Bocjew S., in.: Wzmożona wydajność pieca obrotowe- 
go o dł. 150 m. „Siemy klinkiera możno powyzsitj”. 
Eromi S tuolt Mat. SRRY Nr 49 (i. XIL.) 
(wzmianka gazetowa) r. 1950 — Przeprowadzone 
ostatnio badania pracy pieca o dł. 150 m wykazały, 
że wydajność godzinowa dochodziła do 28 t klinkru, 
średnio 24,5 t Krótka i bliska strefa wypalania nie 
pozwała na osiągnięcie stałej średniej wydajności 
pieca 27—28 t klinkru na 1 godz. Podane są inne przy- 
czyny wipływające na mniejszą wydajność pieca, jak 
np. zła konstrukcja umocnień łańcuchów, nieszczel- 
ności komór pyłowych itd. Autor podaje racjonalne 
środki, których zastosowanie doprowadza do normal- 
nej pracy pieca i wydajności minimalnej 27—28 i 
kiinkru na 1 godz. 


552% 66.041.57 : 66b.943.2 L10— 7|8.51 
Nikotajew F.: Racjonalna metoda pracy pieca obroto- 
wego o dł. 150 m. „O czem gaworit eksploatacjonnaja 
praktyka” Prom. Stroit. Mat. (ZSRR.) Nr_47 
(17. IX.), r. 1950 (wzmianka gazet.). — Autor notat- 
ki — palacz pieca o dł. 150 m — podaje praktyczne 
osiągnięcia i warunki pracy pieca, zwracając uwagę 
na szybkie zużywanie się zawieszonych w piecu łań- 
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cuchów, wysoką temperaturę gazów spalinowych, 
trwałość wykładziny i prawidłowe zasilanie pieca 
szlamem. Prawidłowa praca pieca zależna jest w du- 
żym stopniu od kwalifikacji palacza i jego przygo- 
wania technicznego. 


>DDJE 60.041.57 : 666.943.2 L10— 7.51 
Mazurów D.: Możliwości osiągania dużych wydajności 
pieca obrotowego o di. 150 m. „Realnyje wozmożnosu. 
rrom.Stroit. Mat. (Z5KR.) Nr 47 (15. LX.) r. 1950 
(wzmianka gazet.). — Osiągnięcie wzmożonej wydaj- 
ności pieca obrotowego © di. 150 m wymaga Iracjona- 
lizacji pracy pieca, poiegającej na powiększeniu sprę- 
żu podmuchu, ulepszeniu warunków ciągu i grubszym 
przemiale węgla. Wydajności pieca — 20,8 t klinkru 
na 1 godz. — odpowiada ilosc 52,5 kg klinkru na 
1 godz. 4 1 m? powierzchni wewnętrznej pieca 1 uzy- 
ciu 1050 kal. na 41 kg kunukru. Podmesienie wydajnosci 
pieca do 27 t na 1 godz. powinno odpowiadac ilości 
<0 kg kiinkru na 1 godz. z 1 m* powierzchni wewn. 
pieca 1 uzyciu 1020 Kal. na I kg klinkru. Dfugość stre- 
1y wypalania kimkru powinna być doprowadzona do 
15 m, ciąg w komorze pytowej — 70 mm siupa 
wodnego 1 przemiat węgla -- ok. 16% pozostałości na 
sicie 4400. rrzestrzeganie tych warunków pozwoli na 
osiągnięcie wydajności pieca do 28 t iklinkru na 
i godz. Autor opisuje doswiadczenia przeprowadzone 
w jednej z cementowni rudzieckiej, posiadającej piec 
obrotowy o dl. 150 m. 


554* 666.945.2 110 — [8.51 
Prof. W. Jung: Techniczny wskaźnik pracy pieca 
obrotowego. „Na osnowie progresywnogo technicze- 
skogo izmierytelia. Prom. Stroit. Mat. (ZS5RR.) 
Nr 47 (17. IA.) r. 1950, (wzmianka gazet.). — Takim 
wskaźnikiem jest wydajność pieca uzyskana z I m* 
strety paleniskowej. Wskfznik ten charakteryzują 
się dwoma czynnikami: maksymalną ilością paliwa 
potrzebnego dia osiągnięcia najiepszych rezultatów 
wydajności i zużyciem ciepia na 1 kg klinkru. te dwa 
czynniki zależne są od objętości strefy paleniskowej, 
tj. przestrzeni pieca pomiędzy końcem palnika i środ- 
kiem strety rozpadu węglanu wapnia na wapno. Dłu- 
g0s¢ tej sirety rowna się 5—6 średnie pieca. Liość klin- 
kru otrzymana z I m* strefy paleniskowej jest wskaź- 
nikiem wydajności każdego typu pieca. Na podstawie 
takiego wskaznika piec o dł. 120 m i o 3—3,0 m powi- 
men osiągać wydajność 28 t kiinkru na ( godz. Autor 
podaje szereg warunków umożliwia jących uzyskanie 
wysokich wydajności pieca. 


555 66.041.57 : 662.614 L 10 — [8.51 
laspers l. M. Zdolność produkcyjna pieca obrotowego 
z punktu widzenia cieplnego wzgl. wydajność pieca 
obrotowego cz. H. (c. d.). „Uhermische Leistungs- 
idhigkeit der Zementrotierotens, LI P.. Radex 
Kundsch. (Austr.) Nr 2, r. 1951, s. 35, 61/2 str, 1 tab., 
1 tys. — 1. część patrz Nr 1/51 Radex Kundsch.) c. d. n. 
W LL. części autor opierając się na badaniach H. Gygi 
wskazuje w teoretycznych wywodach możliwości 
zwiększenia produkcji klnkru. Mozpatruje wyłącznie 
streię spiekania, posługując się nowoczesną teorią 
przenoszenia ciepła. Podwyższenie temperatury 
w strefie spiekania z 1845C (Gygi) ma 195°C ty. 
o 68C — zwiększa produkcję klinkru o 17,3%. Uzysku- 
je się je przez podgrzanie powietrza pierwotnego. 
W strefie spiekania przenoszenie ciepła wchodzi 
w 82% przez promieniowanie. Medium promieniują- 
cym są gazy CO, HbO i cząsteczki zarzącego węgla. 
Dla uzyskania optymalnych warunków przenoszenia 
ciepła należy w strefie spiekania: 1) podnieść tempe- 
raturę do osiągalnego maximum, 2) zwiększyć stęże- 
nie CO», 5) powiększyć średnicę pieca dla uzyskania 
maksymalnej grubości warstw promieniujących ga- 
zów. Głównym czynnikiem nieekonomii cieplnej pieca 


Nr 7—8 


obrotowego jest energia cieplna tzw. wewnętrznego 
rozpromieniowania, która w ok. 56% zużywana jest 
nieracjonalnie tj. dopiero w strefie podgrzewania. Za- 
radzić temu można przez zmianę konstrukcji pieca. 
wzgl. przez wprowadzenie przegród pierścieniowych 
częściowych lub całkowitych Autor podaje wytyczne 
zmiany konstrukcji 


V. Cementy w ogólności. Cementy portlandzkie 
556 * 666.9 + 666.94 L 10—7/8.51 


A: S. T. M. odbywa swoje 53 roczne Zebranie. „A. S. 
T. M. Holds 553 rd. Annual Meeting". Pit and 
Qmarry (S. Z) 45, Nr 2 8ievp. r. 1950; 5: 81, 
3 str. — Tematy referatów: Porównanie metod anali- 
tycznych fotometrem płomieniowym i zwykłą metedą 
chemiczną oznaczania tlenków sedu i potasu w cemen- 
cie (0,2—1.319/0) Oznaczanie czasu wiązania cementu. 
Pocenie się betonu podczas ubijania, urabialność be- 
tonu (nowy sposób badań). Dodatki nanowietrzaiac? 
cement. dodawane do młyna podczas mielenia klinkru 
cementowego. NTATR i Airlon jako środki namo- 
wietrzające (Środki napowietrzajace określa norma 
C 226—50 T). Wnłvw zawartości SO: na działalność 
mrozu i tajania. Wpływ czasu i temperatury wypala- 
nia na właściwości wapna niesaszoneso. produkowa- 
nego z kaleytn. Ustalenie ilości powietrza w napo- 
wietrzonym betonie. Kruszywo alkaliczne. Krnszywo 
lekkie. Badanie środków napowietrzających (norma 
C 2353-49 T). Petrograficzne badanie kruszyw. Zmiana 
normy o gipsie (C 22—41), projekt zmiany zawartości 
CaSO, . 2 FLO z 64.5 na 70%. O.rodzajach gipsu i nor- 
mach gipsowych. Skład wyrobów gipsowych. Wodo- 
szczelność powierzchni betonu i środki zabezpiecza- 
jące. Kontrola jakości materiałów wiążących. 


557* 666.9 + 666.94 L10 — 718.54 


światowy przeglad przemysłu cementowego. Cz. |. 
Furopa c. d. „.Ą World Wide Review of the Portland 
Cement Tndustry. Part T. Europe“. Pit and Oua rt- 
rv (S.Z) t 4%. Nr 2. sierp. r. 1950. s. 66. 10 str. 
14 fat. — Nowości z dziedziny przemysłu cementowe- 
vo Szwajcarii. Niemiec Zach.. Ttalii. Francii. Luksem- 
burga. Holandii. Szwecji, Danii, Norwegii, Hiszpanii, 
Portugalii, Turcji. Polski i Rumunii (e. d. n.). 


558 666.9 + 666.94 110 —7/851 


Nachbaur Jean: Klasvfikacja i stosowanie cementów. 
„Classification et ntilisation des ciments“ Chimie 
et Ind. (Fr.) t. 65, Nr 5 marzec. r. 1950. s. 258, 5 str.— 
Charakterystyka różnyca cementów, używanych we 
Francji. Warunki stosowania. zależnie od rodzaju ro- 
botv betonowej. od natury terenu i od innych czyn- 
ników. Cementy sztuczne. Cementy naturalne. Cement 
grapowy. Cement podwójny. lub mieszany. Cement 
svntetyczny. Cementv pucolanowe. Cement hutniczy. 
Cement romański. Cement przesiarkowany. Cement 
glinowy. Wapno hydrauliczne. Cementy kolorowe. 
Cement biały. Warunki stosowania cementów. 


559* 545 : 666.914 -- 539.72 -- 

+ 666.9 — 114 + 666.9—2 
Ostatnie prowadzone badania w ZSRR na temat ce- 
mentu portlandzkiego. „Recent research on portland 
cement in Russia". Cement Lime Manuf. (Angl), 
t. 23, Nr lip., 1950 r.. s. 71—5. — Streszczenie studium 
ogłoszonych w radz. mies. Żurnał Prikł. Chimii; opis 
badań w dziedzinie chemicznej i fizycznej cementu 
portlandzkiego. Głównymi rozważaniami analitycz- 
nymi tych studiów są: zawartość wolnego wapna 
i zmiana objętości, hydratacja cementu i absorpcja 
wapna przez krzemiany. 


560 * 666.94 L 10—2]8.51 


Anon.: Światowy przegląd przemysłu cementowego. 
„A World-Wide Review of the Portland Cement Indu- 
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1951 r. 


siya "Pietda nde Qaar ya (S +2.) «Nr kps 1950 a. 
s. 108, 101/3 str., 15 fot. — Omówienie przemysłu ce- 
mentowego w Austrii (41 cementowni — 1.091.012 t 
r. 1949: największa Perlmoser-Zement) w Belgii (58 
pieców, opis cementowni D'Harmignies. d'Obourę. 
Cimenteries et Briqueteries Rónnies, Ciments de 
Thieu), w Zachodnich Niemczech (15 mil t/r w 1949 r.; 
80% zdolności i 60 cementowni w strefie brytyjskiej; 
opis Dyckerhoff Portland-Zementwerke A. G., Port. 
land-Zementwerke Heidelbers), w Grecji (1947 r: 
176.675 t, General Cement Co) w Wielkiej Brytanii 
(1949 r. — 9 mil. t, z tego 20%% na eksport; 45 cemen- 
towni. opis kilku cementowni). na Węsrzech (5 ce- 
mentowni, wszystkie już w ruchu) i w Islandii (bu- 
duje się państwową cementownię, obliczoną na pokry- 
cie zapotrzebowania wewnętrznego). ©. d. n. 


VI. Żużle cementowe i cementy hutnicze. 


SAA 620.195.27 : 666 954.5 L10— ZSS 
Dicharry R. (Dyr. Techn. Ośr. Studiów i Badań Przem. 
Snoiw Hydraul. w Paryżu): Zachowanie się cementu 
żużlowego w wodzie morskiej. Techn. Morza 
i Wyb rzeż. Nr 6—7, r. 1950. s. 157. 5 str. — Rozkład 
chemiczny zapraw i betonów przez wodę morską spo- 
wodowany jest w dużej mierze przez wapno. wvdzie- 
laiace sie podczas wiązania cementu portlandzkiego. 
Dobra odporność cementu o wysokiej zawartości żnu- 
żla wielkopiecowego pochodzi właśnie stąd. że cement 
ten nodczas wiazania wydziela tylko małe ilości wan. 
na Żnże] działa nie tyłko jako cement. ale również 
jako bardzo aktywna pucolana. Liczne budowle mar- 
skie. wykonane w Europie i w Afryce. wvkazują do- 
bitnie przydatność cementów hutniezych do budowni”- 
twa morskiego. Ekonomiczna produkcja oraz zalety 
mechaniczne cementów hntniczych sa obecnie jeszcze 
społtegowane nową technika przemiałn żużla „na mn- 
kro“. pozwalajaca na produkcję tych cementów na 
placu budowv. Pomijajac żnżle zawierajace maneran, 
oraz żnużle kwaśne. wszystkie żużle. tj. ok. 80—00"/. 
moga być użyte do wyrobu cementu: zachodzi tednak 
konieczność przeprowadzenia mewnej selekcji dla 
otrzymania lepszych wyników. Badania żużla w świe- 
tle Wooda. pomiar temperatury krystalizacji i reakcia 
sodowa praktycznie określają dostatecznie wartość 
hvdrauliczną danego żużla wielkopiecowego. Mecha- 
nizm chemicznego działania wody morskiej. Cementy 
przystosowane do robót morskich, cementy żużlowe. 
Przygołowanie cementu żużlowego bezpośrednio na 
placu bndowy. Określanie zdolności hydraulicznej 
żużla i jej kontrola praktyczna. Bibliografia (bardzo 
obszerna). 


562% 669.162.263 : 669-—2 TO= HUSS 
Mussgung G.: Wykorzystanie ziarnistvch żużli z hałd 
do wyrobu spoiw hydraulicznych. Die Verwertung 
von gekórnten Haldenschlacken bei der Herstellung 
hvdraulischen Bindemittel“. Stahl u. Eisen (Nm) 
Nr 9, r. 1949, s. 301. 5!/s str., 3 tab.. 6 wykr. — Badano 
cztery żużle ze zwałów pochodzacych z trzech róż- 
nych hut. Wyniki badań wykazały, że przez długie 
leżenie zdolność twardnienia (Erhiirtungsfibigkeit) 
nie została obniżona. w większej części prób nawet 
podwyższona. Przyczyną tego zjawiska zdaje sie być 
uaktywnienie pewnej części SIO». w wypadku żużli za- 
wierających mangan grają tu zapewne rolę tworzące 
się hydraty wyższych stopni utleniania manganu. 
W odniesieniu do własności chemicznych odznaczają 
sie żużle ze zwałów wysoką stratą żarzeniową i wyso- 
kościa zawartości SO: w porównaniu z żużlem świe- 
żym. Obecna w żużlu ze zwałów woda hydratacyjna 
nie da się usunąć suszeniem normalnym. Poleca się 
żużle ze zwałów w przeciwprądzie i stosować do do- 
kładneso mielenia młyny z odsiewnikami powietrz- 
nymi (Windsichtermiihle). Żużel ze zwałów jest ma- 
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teriałem trudnym do mielenia. Wysoki stopień zmie- 
lenia osiąga się, zużywając równocześnie niewspół- 
mierną moc. 


563 * 669.162.263 : 541.115 L 10 — 7/8.51 


Nicol Albert: Studium termiczne chłodzonego żużla 
wielkopiecowego. „Etude thermique d'un laitier trem- 
pé de haut fourneau“. Rev. Mat. Constr, Ed (ea 
(Fr.) Nr specj. (paźdź.) s. 34, 4.5 str. 1 tab., 3 fot. — 
Właściwości wiążące żużla Skład chemiczny. Analiza 
termiczna. Badanie przy pomocy promieni X. Zależ- 
ność rozszerzalności żużla od temperatury i składu 
chemicznego. 


564 * 666.88 + 621.879 + 691.352 L 10—7/8.51 


Avery Wiliam M.: Nagrody bezpieczeństwa pracy na 
dorocznym zebraniu Nar. Stow. Żużlowego. „Award 
Safety Trophies at Mid-Year Meeting of National Slas 
Assn". Pit Quarry (S. Z.). Nr wrzes., 1950 r., s. 87. 
4 str. — Sprawozdanie ze stanu bezpieczeństwa pracy 
w zakładach produkcyjnych i przerabiajacych żnżel 
wielkopiecowy. Sprawozdanie działu studiów i badań. 


565 669.162 . 266.4 L 10 — 218.51 


Monaghan T.: Wykorzystanie kontroli żużla do wyro- 
hu rur stalowych. ..The application of slag control 
to the manufacture of tube steel“, West. Scot. Tron. 
Stael. Inst. T. t. 56, 1948/49 r. s. 27—70. 2 tab.. 12 
rys. 8 wykr., 3 fot. — Cel kontrolowania żużla. Me- 
tody kontrolne. Ustalenie zasadowości żużli. Stosowa- 
nie kontroli przy produkcji różnych wyrobów stalo- 
wych. 


546 669.046.58 L10— 7/8541 
Kozakevith P.: Wiskoza i topliwość żużli. ..Viscositć 
nt fusibilitć des scories* Rev. Metall. t 47, Nr 5, 
1950 r., s. 201—210,-2 tab. 17 poz. bibl. 


562 666.952/3 : 666.941 .10— 251 
Davis R. E.: Zastosowanie pucolanów do betonu. Usa 
of muzzolans in concrete". T. A. C. (S. Z.) t. 21. Nr 5, 
1950, s. 377, 8 str. -— Charakterystyka materiałów pu- 
colanowych. Zagadnienie częściowego zastamienia en- 
mentu portlandzkiego pucolanami. Wyniki badań 
przeprowadzonych z niektórymi rodzajami pucolanów 
odnośnie ich zastosowania do betonu. 


VII. Cementy specjalne. Pucolany 


568* 666.951 + 666.941 TL 10— 2.51 


F. Spalovsky: Tras styryjski. „Słeirischer Trass“. 
Zement-Kalk-Gips t. 4. Nr 3 marzec. 1951 r.. 
s. 58. 6 str, 2 wykr.. 12 rab., 3 poz. bibl. — Analizy 
trasu. Wytrzymałość z wapnem. Cementy trasowe 
i mieszaniny cemantowo-trasowe. Wartość hydran- 
liczna. Badania według norm. Tabelaryczne zestawie- 
nie wyników. Wytrzymałość betonów. Odporność prze- 
ciw działaniu roztworów soli. Skurezliwość i pęcznie- 
nie. Większe zapotrzebowanie wody zaczynowej. 


569* 666.942.81 L 10 — 7/851 


Anon.: Stosowanie cementu ekspansywnego „The 
Uses of Expanding Cement“. Cement Lime Gra. 
vel (Angl.), t 24, Nr 3 maj, 1951 r.,, s. 45, 11/s str. 
1 fot. (patrz Cement Lime Manuf. stycz. 1947). — 
Streszczenie przykładu stosowania cementu ekspan- 
sywnego przy naprawie mostu żelbetonowego, łulko- 
wego ponad rzeką pod St. Julien we Francji. Ogółem 
użyto do tego celu 450 kg cementu ekspansywnego. 
Ekspansja jeszcze w stanie wilgotnym wynosiła 1,2— 
1.597 wymiaru linearnego. Szczególne urządzenia ce- 
lem doprowadzenia dostatecznej ilości wody, koniecz- 
nej do ekspansji. Dane wytrzymałościowe. 
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570* 666.942.82 L 10 — 7/8.51 
Rio Artur dr: Ciekawe spoiwa, szczególnie dla robót 
drogowych: cement ARI. „Un interessante legante per 
particolari impieghi stradali: il cemento ARI“. Ind. 
Ital. Cemento. t. 21, Nr 1—2, 1951 r., s. 43, 21/2 str, 
4 poz. bibl. — Cement ARI przeznaczony jest do za- 
stąpienia cementu glinowego. Cement ARI posiada 
wprawdzie właściwości szybkiego wiązania tak, jak 
cement glinowy, ale poza tym posiada wszelkie cechy 
zwykłego cementu portlandzkiego. Szczególna przy- 
datność cementu ARĪ: do naprawy dróg betonowych 
o dużym natężeniu ruchu, szczególnie w miastach. 
Nie jest to cement drogowy, ale cement do specjal- 
nych zadań w drogownictwie. Wytrzymałość zapraw 
po 12 godz. 400 kglem?, po 24 godz. 500 kg/em?, po 28 
dniach 800 kg/em?, po 90 dniach 850 kglem?; w beto- 
nie 300 kg/cm? po 24 godz., a 500 kg/cm2?, po 28 dniach. 
Właściwości cementn ARI polegają na specjalnym 
sposobie wypalania klinkru, o większej zawartości 
krzemianu trójwapniowego. Zawartość glinianu trój- 
wapniowego najwyżej 1,3%. 

ZZA 


666.961 +- 666.967 + 666.979 L 10 — 78.51 


Cement glinowy. „High Alumina Cement“. C ement 
Lime Gravel (Angl) t 25, Nr 9 marz., 1951 r. 
s. 527, 71/2 szt., 5 wykr. — Natura cementu glinowego. 
Produkcja. Mieszanie i układanie betonu glinowego. 
Właściwości cementu glinowego głównie pod wzglę- 
dem wiązania i wytrzymałości. Odporność cementu 
i betonu glinowego wobec agresji chemicznej a szcze- 
gólmie wobec siarczanów. Łączenie betonu glinowego 
z betonem z cementu portlandzkiego. Wpływ dodat. 
ków na beton glinowy. Cement i beton glinowy jako 
materiał ogniotrwały. Całość ujęta z praktycznego 
punktu widzenia, daje pożyteczne wskazówki także 
dla wykonywających roboty betonowe. 


VIII. Technologia betonu. Stosowanie cementu 


572* 666.975 L 10 —2)8.51 


Anon.: Powstanie nowego typu betonu. „Develop New 
Concrete". Rock Prod. (S. Z) Nr 10 paźdź., r. 1950, 
s. 161. — Wzmianka o doświadczeniach nad nowym 
typem betonu, który ma być ogniotrwały, tak mocny 
jak drewno i tak elastyczny jak guma. Prof. techno- 
gii Józef Wise twierdzi, że beton ten wytrzymuje 10 
razy większe obciążenie, niż płyty ze zwykłego be- 
tonu. Płyta z tego nowego betonu o grubości 254 em 
i 2.40 m dł. wykazała strzałkę ugięcia 30 cm zanim 
pękła, podczas gdy taka sama płyta ze zwykłego be- 
tonu pękłaby przy strzałce ugięcia 1,27 cm. 


575H 539.76 : 666.963 : 666.974.4 L 10 — 7]851 


Moore C. W.: Opracowanie wykwitów na kolorowa- 
nych betonach. „The Control of Efflorescence in Co- 
lored Concrete Products”, Pit and Quarry (5. Z.) 
t. 45, Nr 2 sierp., r. 1950, s. 154, ( str. — Barwienie be- 
tonu lub cementu nie wystarczy, trzeba zwrócić uwa- 
sę na powody powstawania wykwitów, które niszczą 
barwę ściany. Omówienie powodów powstawania tych 
wykwitów. Rola cementu i piasku w powstawaniu 
soli, rozpuszczających się w wodzie. Ilość tych soli. 
Rola wody. Wskazania do ograniczenia powstawania 
wykwitów. 


574* 666.971 L 10 — 7/8.51 


Mussgung G.: O możliwości sporządzenia betonu, wol- 
nego od rys przy szczególnym uwzględnieniu podstaw 
techniczno-cementowych (c. d. n.). „Uber die Möglich- 
keiten zur Herstellung rissfreien Betons unter beson- 
derer Berücksichtigung der zementtechnischen Grund- 
lagen“. Zement (Nm.) t. 32, Nr 7/8 (18. II.), r. 1943, 
s. 61, 71/2 str., 12 wykr. Q technicznym zagadnieniu 
tworzenia się rys w betonie. Rodzaje rys według po- 


Nr 7—8 


chodzenia. Możliwości poprawy poszczególnych wła- 
sności klikru cementowego przez zmianę chemiczne- 
go składu. Wytrzymałość mechaniczna a moduł sili- 
katowy, względnie moduł glinowy. Skurezliwość a mo- 
duły. Wpływ zawartości krzemianu trójwapniowego. 


STDS 539.715 : 666.97 L 10 — 78.51 
Mussgung G.: O możliwości sporządzenia betonu, wol- 
nego od rys, przy szczególnym uwzględnieniu podstaw 
techniczno-.cementowych. „Über die Möglichkeit zur 
Herstellung rissfreien Betons unter besonderer Be- 
rücksichtigung der Zementtechnischen Grundlagen“. 
Zement (Nm.) t. 32. Nr 9/10 (4. TII). r. 1943, s. 89, 
4 str, 7 wykr. — Zbadano pewne przyczyny tworzenia 
się rys w betonie oraz sposoby ich zmniejszenia. 
Przez odpowiedni wypał klinkru oraz przez szybkie 
jego ochłodzenie uzyskano poprawę własności cemen- 
tu. Dalsze wyniki pozytywne osiągnięto przez zmniej- 
szenie glinianów wapnia i zwiększenie zawartości 
krzemianów wapnia w klinkrze. 


576* 666.974 L 10 — 2]8.51 


Beton z domieszką chlorku wapnia. La Technique 
Moderne Construction. Nr 3, r. 1950. — 
Dodawanie chlorku wapnia do wody dla przygotowa- 
nia betonu jest często stosowane w Belgii. Próbv do- 
konane we Francji w 1934 r. w Laboratorium Dróg 
i Mostów w Paryżu również potwierdziły korzyści, 
wynikające z zastosowania chlorku wapnia w betonie. 
Istnieja jednak do tej pory głosy krytyczne. głównie: 
1) co do zachowania się betonu w dłuższym okresie 
czasu — 10 lat zwłaszcza jeżeli chodzi o konserwacie 
zbrojenia betonu, 2) co do nietworzenia się wykwi- 
tów i 3) co do skurczu betonu przygotowanego z chlor- 
kiem wapnia. 
pinys 620.39 : 666.974 : 666.975  [1110—Z7/8.51 
Dozownik płynów napowietrzających. „Air Entrain- 
ment Dispenser“. Pit and Ouarry (S. Z.) t 45, 
Nr 2 sierp., r. 1950, s. 145, 1/6 str.. 1 fot. — Krótki op's 
dozownika płynu napowietrzającego beton, który mo- 
że być wmontowany do betoniarki, w łączności z do- 
prowadzeniem wody do lzaczynu. 


578 620 . 193.27 : (666.954.3 + 
t 666.967 + 666.95 


Dubrisay Rene: Najnowsze spostrzeżenia i ostrożności 
przed rozkładem zapraw i hetonu w wodzie morskiej. 
„Constelations recentes, precautions nouvelles à Teg- 
ard de la decomposition des mortiers et beton dans 
l'eau de mer“. Rev. Mat. Constr: Ed GC. Nr 
specj. (paźdz.), r. 1950, s. 48, 4*/, str. — Sposoby za- 
pobiegania wpływom wody morskiej przez dodanie do 
betonu cementu specjalnego o zmniejszonym czynni- 
ku glinowym lub cementu, w którym wapno zastą- 
piono przelz żużel wielkopiecowy. Działanie wody 
morskiej na beton. Mechanizm chemicznego działania 
wody morskiej. Pęcznienie betonu i wypadanie krn- 
szywa. Cementv odporne na wodę morską. Cementy 
krzemianowe. Cementy pucolanowe. Cementy hutni- 
cze. Granulometria kruszyw do betonu. dozowanie, 
układanie betonu. Chronienie betonu. Metody baida- 
nia cementów przeznaczonych do robót morskich. Nie 
starczy dobrać przydatny rodzaj cementu. trzeba 
zwrócić szczególną uwagę na składanie betonu i na 
same betonowanie. 

ik i0=z/8:>1 


579* 620 : 666.79 : 666.942.82 l 


Russel H. W.: Inspekcja i kontrola betonu do budowy 
dróg i mostów. „Inspection and control of concrete 
for hishways and bridge construction". Journal 
ACT, Detroit mies. t. 21, nr 6, 1950 r., s. 437, D. A5, 
5 str. 1 fot. — Opis przebiegu oraz zadań kontroli 
robót betonowych drogo-mostowych. Zasadnicze kie- 
runki inspekcji — kontrola sprawdzania materiałów 
zużytych do budowy przed ich zastosowaniem, okre- 


L 10 — zj851 
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ślanie właściwych proporcji mieszanin betonowych 
przy pomocy próbek, zagadnienie badania laborato- 
ryjnego próbek betonu. Trudności w inspekcjonowa- 
niu gotowego betonu, dostarczanego na miejscu bu- 
dowy. 


580% 691.32 L10—2/8.51 


Wirth W.. inż. (Szwaje.): Kontrola budowlana w bu- 
downictwie żelbetowym. .„Baukontrolle im Fisenlbeton- 
bau“. Schw. Bzt. Zurych, Nr 16, kw., 1950 r., s. 209, 
2 str.. 1 fot.. 1 rys. 2 wykr.2 poz. bibl. — Metoda ba- 
dań kontrolnych betonu wg profesora J. Bolomey. 
Opis podręcznego aparaliu do badania wytrzymałości 
próbek betonu. 
581* 666.942.82 + 666.966 + 
-- 666.975.2 (085.7) 


Chemmer H. F.: Projektowana rewizja normy dla 
dróg betonowych i płyt fundamentowych. ..Proposed 
Revision of Specifications for Concrete Pavements 
and Bases“. |. Amer. Concer. Inst. t. 2, Nr 2 
paźdz.. 1950 r.. s. 93. 24 str., 1 tab. — Projekt przewi- 
duje napowietrzanie betonu. Cementy używane do 
tych robót musza odpowiadać normie dla cementu 
portlandzkiego (C 175): dla napowietrzoneso cementu 
portlandzkiego (C. 175). Inżynier, prowadzacy budo- 
we. musi określić rodzat cementu, który dla danej 
roboty jest potrzebny. Cement ma być dobrze chro- 
niony przed warunkami atmosferycznymi i przed 
strata w czasie transnortu i na miejscu budowy. Może 
być użyty cement pakowany w workach lub też prze- 
wożonv luzem. Panier układany na ziemię mod płyte 
betonowa musi odpowiadać normie M 74. Zawartość 
powietrza w betonie plastycznym ma być ustalana 
zeadnie z normami C-138 (Metoda erawimetryczna), 
C-173 (metoda wolumetryczna) lub C-251 (metoda ci- 
śnienia). Jeżeli beton sporzadzony jest za pomocą na- 
powietrzonego cementu portlandzkiego albo też przy 
dodaniu domieszki nanowietrzajacej do zaczynu be- 
tonoweso. procent powietrza ma bvć utrzymany w ra- 
mach 3—690/. Pomiar cementu pakowaneso i cementu 
laźneso przy dozowaniu składników betonn. Inne 
przepisy z zakresu technologii betonu (ogółem 67 
punktów). 


L 10 ZRD 


582* 666.979.4 L 10 — 7/851 


Bavlev F. M.: Zastrzvki z zapraw cementowych. ..C e- 
ment Groutine* Commonwealth Engineer Mel- 
bonrne t 37, Nr 20 maj. 1950 r. s. 393--401. — Po 
stwierdzeniu. że zastrzyki z zaprawy cementowej 
dają wynik ujemny jeżeli w gruncie są ruchome wo- 
dy podskórne, podano onis wierceń į wtłaczania za- 
prawy cementowej. skład zanrawy i opis potrzebnych 
urządzeń mechanicznych. Możliwości stosowania ta- 
kich zastrzyków. Wskazówki dla stosujących podobne 
wzmacniania uwodoszczelnienia gruntów. 


583% 666.971 : 620.191 L 10 — 7]8.51 


Rachel Friedland (Israel): Wpływ jakości zaprawy 
i betonn na korozję uzbrojenia. .Influence of the 
Ouality of Mortar and Concrete upon Corosion of 
Reinforcement“. A. Amer. Concer. Inst. Nr 2, 
naźdz., 1950 r., s. 125, 15 str., 12 rys., 3% tab., 9 poz. 
bibl. — Rozpatrzono zawartość cementu, spółczynnik 
wodno-cementowy, konsystencję, frakcje kruszywa 
i głębokość pokrycia uzbrojenia. Do tych doświadczeń 
użyto cementu drobno-mielonego. Otrzymano przez 
dokładne mieszanie odpowiednio palonego portlandz- 
kiego klinkru cementowego, którego części nie sa 
większe od 40 mikronów z surowcami wapniakowvmi 
i krzemianowymi, odpowiednio mielonymi w wielko- 
ściach cząsteczek od 40—200 mikronów. Mechaniczne 
właściwości tego cementu podaje Izraelska Norma 27 
(początek wiązania 45 min.. koniec wiązania 2,5 godz). 
Przebieg dalszych doświadczeń. 
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IX. Wapno 


584 666.915 : 669.162.263 L 10 — 7/8.51 


Anon.: Wyrób użyźniacza wapniowego fosfatyzowa- 
nego ze szlaki wielkopiecowej. Le Genie Civil 
(Fr.) Nr 15, 1. VIL, r. 1950. — Drobno sproszkowany 
fosfat naturalny wprowadza się do szlaki ciekłej po 
spiiszczeniu jej z wielkiego pieca. 


585% 666.915 : 691.51 L 10 — 7/851 


Zacepin K., inż.: Wyroby wapienne nawęglane. „Kar- 
bonizirowannyje izwiestkowyje materiały”. Pur o m. 
Strolit Mat. (ZSRR) Nr 49 (I. XII.) (wzmianka gaze- 
towa) r. 1950. — Wiążące własności wapna nie są cał- 
kowicie wykorzystane, co tłumaczy się gaszeniem 
wapna i twardnieniem na powietrzu. Zastosowanie 
mielonego wapna przyczyniło się do łącznego procesu 
hydratacji i twardnienia i tym samym do zwiększo- 
nego wykorzystania własności wiążących wapna 
i przyśpieszonego twardnienia wyrobów wapiennych. 
Badania wykazały, że najracjonalniejszą drogą pro- 
wadzącą do powiększenia wytrzymałości wyrobów 
wapiennych będzie sztuczna. przyśpieszona metoda 
naweglania wapna tj. wsmółdziałanie wapna z dwu- 
tlenkiem węgla. Antor opisuje metody wytwórcze na- 
węglanych wyrobów wapiennych z trzech głównych 
składników: rozczynu wapna, dodatków. piasku, od- 
nadków wapiennych, żużla. i dwutlenku węgla. wv- 
korzystanego z gazów spalinowych pieców wawienni- 
czych. Opisane sa korzyści i oszczedności zastosowa- 
nia nowych metod wytwórczych wyrobów wanienni- 
czych. nawęglanych. okres czasu użyty na ich wy- 
twarzanie oraz przykłady wytrzymałości tych wyro- 
bów. 


586 666.91 669.162 263 L 10 — 718.51 


WapRo wprowadzone przez dysze. „Lime Trongh 
Tuyeres". Steel. t. 126, Nr 12. r. 1950. s. 109, 1/5 str.— 
Wprowadzenie wapna przez dysze wielkiego pieca ma 
na celu zwiększenie zasadowości jedynie żużla snn- 
słowego, dla dobrego odsiarczania surówki w gazie. 
Sposób ten prowadzi do zwiększenia wydajności pieca. 


587 666.918.002.5 L 10 —2]8.51 


Szamow W. P.: Nowa maszyna do gaszenia wapna. 
„Nowaja  izwiestsasilnaja  maszina*. Miechan. 
Stroit. rocznik 7. Nr 5, r. 1950. s. 23—24, fig. 9. — 
Celem zwiększania ilości gaszoneso wapna zbudowa- 
no maszynę podobną do betoniarki Maszyna ta miele 
wawno, a potem ie gasi wskutek domieszki wody. Cha- 
rakterystyczne dane tej maszyny to: długość ze- 
wnętrznego mieszadła 850 mm. — wewnętrznego 810 
mm: przekrój wewnętrzny 570 mm: ilość obrotów 
mieszadła wewnętrzneso wynosi 60/min: siła elektro- 
motoru 60 KW: obroty motorn 1460/min. Rozmiary 
maszyny są następujące: długość 25,15 mm: szerokość 
1540 mm. wysokość 1740 mm i waga 1290 kg. Wapno 
wprowadza się do mieszadła wewnętrznego za pomocą 
transportera o długości 10—15 m. zaś wodę — za po. 
mocą odpowiedniei rynny. Mleko wapienne spływa 
przez koryto do dołów wapiennych. Po trzech dniach 
wapno test dobre do użytku w budownictwie. W cza- 
sie ruchu maszynę obsługuje pieciu pracowników. 
z których jeden powinien być mechanikiem. 


588 666.915 L 10— 7/851 


Greiner Ernst W.: Prędkość przyswajalności wapie- 
nia zależy od jego drobności przemiału. „Avaibilitv by 
particle sizes Rock Prod. (S. Z) Nr kw., r. 1950, 
s. 125. str. 5. 2 tab. —- Przy pomocy nieskomplikowa- 
nego eksperymentu. próbowano znaleść zależność mie- 
dzy zanikaniem. lub zmniejszaniem się ziaren zmie- 
lonego wapienia w glebie a jej zapotrzebowaniem 
wapnia w czasie wegetatywnego wzrostu roślin. Po- 
sługiwano się odsianą, znawożoną ziemią ogrodową 
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i ściśle określonymi, odsianymi na sitach frakcjami 
mielonego wapienia. Po upływie 15 miesięcy zmie- 
rzono ubytek wagowy i objętościowy ziarn dodanego 
wapniaka. Zebrane tabelarycznie wyniki wykazują, 
że asymilacja wapnia odbywa się najlepiej wtedy, 
gdy wapień jest bardzo miałiko zmiełony i często gle- 
bie dostarczany. Zwiększenie czynnej powierzchni 
styku z gleba, subtelnie zmielonego wajpienia, powo- 
duje jego szybki ubytek w roli. Należy znaleść więc 
optymalną wielkość ziarn, zależnie od zamierzonego 
czasu powtórnego wapnowania gleby. 


589* 666.915 + 691.53 L 10 — 7/8.51 


Inż. H. Borman i inż. B. Mączewski: Problemy Tech- 
niki w świetle uchwał Kom. Postępu Technicznego. 
Gospodarka Planowa. Nr 3400955 To s=231 
5 str. -- Obok szeregu uchwał powziętych przez Kom. 
Postępu Techniki w dniu 5 lutego br.. uchwała w spra- 
wie stosowania wapna pokarbidowego w budownic. 
twie. Wszelkie możliwości wapna pokarbidowego ja- 
ko dobrego materiału budowlanego. Minimalne róż- 
nice między wapnem pokarbidowym a ciastem wa. 
piennym. Wytrzymałość równa zaprawom wapiennym. 
Zapach acetylenu w wapnie pokarbidowym, usunięty 
przez odpowiednie przechowanie. 


590* 666.915 L 10 — 28.51 


Probst E.: Wysokowartościowe wapno saszone. „Hoch- 
wertiger Lösch Kalk“ Zement-Kalk-Gips (Nm), 
t. 4, Nr 5. marzec, 1951, s. 64, str., 1 poz. bibl., 4 ods. — 
Dotychczasowe metody gaszenia wapna. Wymagania 
stawiane urządzeniom do gaszenia wapna. Rozpad 
wapna na proszek. Czas procesu gaszenia. Rola stop- 
nia wypału. Resulacja przebiegu gaszenia. Uproszcze- 
nie i obniżenie kosztów urządzeń hydratyzacyjnych — 
Uwagi nzupełniające. Krytyczne stanowisko korefe- 
renta F. H. Planka. — Dodatkowe wyjaśnienia. 


591* 666.91 : 666.915 : 69154 [10 —2]8.51 
(06L. 3) 


Doroczne Zebranie Zrzeszenia Przem. Wapienniczego 
w Goslar. „Jahreshauptversammlunsg des Fachverban- 
des Kalkindustrie in Goslar". Zement-Kalk- 
Gips. Nr 2, luty, 1951 r., s. 46, 1 str. -- Wzmianka 
o wygłoszonych referatach na zebraniu w Goslar 
w dniu 7. 12. 1950. O znaczeniu racjonalizacji, Norma. 
lizacja materiałów budowlanych dla otrzymania i do- 
starczania jednakowych wyrobów. Kontrola nad nor- 
mami. Wapno jako środek do poprawy gleby. Oszczęd- 
ności uzyskane w nowoczesnym budownictwie. Tvn- 
kowanie za pomocą maszyn obniża koszty o 30 do 40%. 


592% 546.294141 : 666.9—2 L 10 — 718.51 


Beitlich A.: Wskaźnik wapienny i łego obliczanie spe- 
cjalnym suwakiem. „Der Kalkindex u. seine Berech- 
nung mittels  Spezialrechenschieber*. Zement- 
Kalk--Gips. Nr 2. luty. 1951 r.. s. 33. 5 str.. 1 rys. — 
Stosowany w amerykańskich normach wskaźnik wa- 
pienny jest to liczba, podająca stosunek procentowy 
zawartości krzemianu trójwamniowego do całkowitej 
ilości wapna w cemencie lub klinkrze. Jego obliczenie 
opiera się na wynkach analizy chemicznej. Special. 
nie opracowany suwak umożliwia wykonanie obliczeń 
z dużą dokładnością w czasie krótszym niż 1 minuta. 


BOSE 620.17 : 666.91 (085.7) L 10 — 7]8.51 


W. Piepenburg: Próby oznaczenia wytrzymałości 
wapna budowlanego. .Versuche zur Festigkeitsnach- 
weis für Baukalke“ Zement-Kalk-Gips. t. 4. 
Nr 2, luty, 1954 r., s. 27, 7 str., 4 fot, 7 wykr., 4 tab. — 
Warunki przeprowadzenia badania technicznego wy- 
trzvmałości wapna budowlanego. Badanie wg normy 
DIN 1060. Wpływ dodatku wody. Wpływ wysysania 
wody przez cegły. Wpływ stosunku mieszanki, formv 
badanych próbek. czasu hadania na wytrzymałość, 
Porównanie wyników różnych próbek. 
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X. Stosowanie wapna. Wapno rolnicze 


594* 666.915 + 669.162.142 L 10 — 7]8.51 
Anen.: Wapno rolnicze z osadów szłamu z płuczek ka- 
mienia. „Producing agstone hydraulically“. Roek 


Piori SaNi kw. 5o seon ea. 0 foto — 
Stalownie Bethlehem Co uruchomiły w 1956 r zakłady 
przerobu wapienia i dolomitów dła swoich hut. Grub- 
sze granulacje surowca. odsiane i odmyte od pyłu 
przeznaczono do hut. Wody z odmywajacych kamień 
skruberów wpuszcza się do sztucznych, naprzemian 
pracujących jezior-osadników, w których osadza się 
delikatny szlam. Woda zawraca z powrotem do płu- 
czek a szlam po jej odpompowaniu schnie na wolnym 
powietrzu. następnie przemienia się w tunelowej su- 
szarce w ciągu 3 dni na suchy i sypki proszek. Inne 
trakcje z głównej operacji rozdrabniania. mogą być 
po uprzednim wysuszeniu dalej mielone i jako wapień 
mielony sprzedawane rolnikom. 


595% 666.915 L 10 —7/851 


Stowarzyszenie wapna rolniczego na dorocznym ze- 
braniu w Cincinati. „A. N. L. A. Holds Mid.Summer 
Meeting in Cincinatti“ Pit Quarry (S. Z.) Nr wrzes., 
1950 r., s. 74, 51/3 str. — Opracowano literaturę firmo- 
wą o należytym wapniowaniun gleby do rozdawania 
przez członków Stowarzyszenia poszczególnym rol- 
nikom. Tytuły tych broszurek: Zdrowie ludzkie a uro- 
dzajność gleby. Walka o proteiny. Zwiększenie pło- 
dów rolnych przez nawapnianie gleby. Wpływ na- 
wapniania na gospodarkę mieczna. Znaczenie dobrej 
służby informacy jno-propagandowej (radio, druki pro- 
pagandowe i informacyjne, działanie urzędowe, stycz- 
ność osobista), bibliografia o wapnie rolniczym, bro- 
szurki o nawapnianiu. film o nawapnianiu grantów. 
Produkcja i ilość rodzai wapna rolniczego. Pokazy 
dla rolników rozpylania wapna rolniczego. Znaczenie 
badania gruntów, wymagających nawapniania. 


96* 666.915 L 10 — 7/8.51 
Rolnicy potrzebują pomocy technicznej przy ustala. 
niu potrzeb w nawapnianiu gleby. .Farmers Need 
Technical Assistance to determine Liming Applica- 
tion Roles*. Rock Prod. (S. Z.) Nr kw., 1950 r., 
s. 115, 45 str. -- Gleba zakwasza się, jeżeli wapń zo- 
stanie z niej wymyty wodą. Ubytek wapnia może być 
na tej drodze wcale znaczny. Dane ustalone przez 
stację Doświaczalną w Wooster określają roczną, 
uzupełniającą dawkę 100% wapnia na 3,9 kg na 
100 m”. Jeżeli więc I tona CaCO; zostanie pobrana 
z gleby. to pH tej gleby obniży się o 05. Tak więc 
gleba dokładnie obojętna, po 6-ciu latach wykaże 
pH = 6,5. Wszystkich tych kalkulacyjnych obliczeń 
ani nie zna ani nie rozumie pojedyńczy rolnik. Na- 
leży więc zorganizować i uruchomić odpowiedni apa- 
rat doradczy i uświadamiający rolników o potrzebach 
i własnościach gleby. Wytwórey i sprzedawcy wapna 
rolniczego winni się zająć tą sprawą „służąc rolnikom 
fachowymi poradami. a zdobędą sobie zaufanie i sta- 
łych klentów. 25 lat temu w podobny sposób załatwili 
tę sprawę producenci nawozów sztucznych z pomyśl- 
nym rezultatem. 


Xi- Dolomit 
597 666.912 + 666.763.4 L 10 — ZB 


Guthmann K.: Gospodarka cieplna į ruchowa hutni- 
czych urządzeń przygotowawczych. IV. Podstawy 
wypalania wapienia, dolomitu i magnezytu. „Wiirme- 
technik u. Betriebswirtschaft hiittenwirmischer Vor- 
bereitungsanlagen. IV. Grundlagen des Brennens 
u. Kalkstein, Dolomit, Magnezyt*. Stahl u. Eisen 
(Nm.) Nr 5, 1949 r., s. 154, 45/4 str., 4 tab., 6 wykr. — 
Niektóre właściwości fizyczne wapniaka, dolomitu 
i magnezytu jak i ciężar cząsteczkowy, ciężar wła- 
ściwy, objętość właściwa, temperatura dysocjacji; 
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w specjalnej zaś tabeli: — ciepło wł., pojemność ciepl. 
na itp. Przebieg procesu wypału z uwzględnieniem 
różnych czynników. jak temperatura, grubość kamie- 
nia wsadowego itp. Opis wypału wapna, dołomitu 
i magnezytu. Badania Knikks'a i Furnaca, Wypał 
w piecu obrotowym. 


598* 622.567 TOS 7/8.51 
Bogdanowicz W. W. i Sedenko M. W.: Wydobywanie 
dolomitu pod poziomem wód podziemnych w pokładzie 
Szezełkowski.m „O rozrabotke doloinitow Szczełkow- 
skogo miestorożdienja niże urownja podziemnych 
wod. Gornyj żurnał. Nr 5, r. 1951, s. 6, 1 str. — 
Szczełkowski pokład dolomitu znajduje się w pobliżu 
rzeki. Złoża dolomitu nad poziomem wód gruntowych 
stanowią 1/5 całości pokładu, reszta zaś zalega pod 
poziomem wód. Pokład dolomitu leży na warstwie 
wodotrwałych iłów o miąższości 20—25 m, opada ją- 
cych od strony rzeki. Celem umożliwienia wydoby- 
wania dolomitu pod poziomem zwierciadła rzeki, ko- 
niecznym jest wykonanie rowu odwadniającego 
o długości 500 m, głębokości 5—6 m, oraz szerokości 
1 m. Przy pompowaniu wody z rowu odwadniającego 
poniżej statycznego poziomu wód gruntowych, złoża 
dolomitu odwodnione zostaną w okręgu o promieniu 
nie mniej niż 1 km. Ponieważ koryto rzeki stanowią 
miałkoziarniste piaski i glina w warstwie o grubości 
3—6 m, przenikanie wody z rzeki do rowu odwadnia- 
jącego jest nikłe. Wody opadowe mogą być usuwane 
pompowaniem z niewielkich jam rozmieszczonych na 
dnie kamieniołomu. 


XII. Gips 


599% 666.81 + 691,55 WOR 2/8.51 
Kamiński K., inż: Nowy materiał — gips prasowany. 
Przegląd Bud. t. XXIL, Nr 12, 1950 r., s. 571, 11/8 
str. — Streszczenie artykułu inż. Gudajewa w cza- 
sopiśmie „Promyszlennost Stroitielnych Materiałow*, 
25. V. 1950. — Gips ma wielkie znaczenie w budow- 
nietwie szybkościowym. Ażeby uzyskać wyroby o du- 
żej wytrzymałości, należy zaniechać metody odlewa- 
nia i przejść na zgęszczanie gipsu przez prasowanie. 
Wytrzymałość przy sztucznym zagęszczaniu zwiększa 
się, lecz całkowitą potencjalną wytrzymałość gipsu 
można zrealizować tylko w przypadku, gdy w masie 
ubijanej wszystkie pory są zapełnione wodą. Opis 
tego sposobu. Prasowanie. Otrzymany materiał na- 
zwano gipsem ścisłym. Właściwości wyrobów z gipsu 
ścisłego (prasowanego). Gips „ultra-prasowany” o wy- 
trzymałości kostkowej do 800 kg/cm”. Ze względu na 
wielkie bogactwa gipsu w dorzeczu Nidy, rola gipsu 
jako materiału budowlanego staje się bardziej do- 
niosła. 


600* 622.365.35 : 666.81 L 10 — 7/8.51 
G. Kapłunow: Mechanizacja wydobycia gipsu. „Mie- 
chanizirowat” dobiczu gipsa“. Prom. Stroit. Mat. 
(ZSRR). Nr 48, r. 1950. — Wprowadzono nowe typy 
urządzeń wiertniczych o dużej wydajności zastoso- 
wano nową konstrukcję młotka pneumatycznego 
i wiertarki elektrycznej. Skonstruowano urządzenie 
techniczne, wprowadzające całkowitą mechanizację 
załadunku kamienia gipsowego da wagonetek. Dzię- 
ki wprowadzonym ulepszeniom technicznym osiągnię- 
to w jednym z radzieckich kamieniołomów gipsu 


znaczne oszczędności. 


601* 666.9—114 L 10 — 2/8.51 
Bucchi R.: Studium nad zachowaniem się gipsu pod. 
czas wiązania cementu portlandzkiego. „Studio sulla 
reazione del gesso durante la presa del cemento port- 
land". Ind. Ital. d. Ce mento. Nr it list, r. 1950, 
s. 258 (streszczenie). — Zbadano reakcję między siar- 
czanem, a produktami hydratacji w zaprawie cemen. 


59 


Nr 7—8 


towej według nowej metody chemicznej, użyto 58 
różnych cementów przemysłowych i laboratoryjnych. 
Wynik zależy od powierzchni spec., cementu, od ilo- 
ści siarczanów i od składu chemicznego klinkru, po- 
zwala na ustalenie równania wyrażającego szybkość 
zachodzących reakcyj w zależności od obecnych czyn- 
ników. Demihydrat siarczanu wapnia, jak również 
siarczany, zawarte w klinkrze, reagują jak gips i wy- 
wołują te same skutki Zależność powodująca zwięk- 
szenie reakcji. Minimalna ilość siarczanów, potrzeb- 
na do niedopuszczenia do szybkiego wiązania. 


602* 666.81 L 10 — 2/8.51 


Utley: Spółka Columbia Gypsum Products przyśpie- 
sza budowę zakładu gipsowego w Spokane. „Columbia 
Gypsum Products speeds Completion of Spokane 
Plant. „Pit Quarry (S. Z.) Nr paźdz., r. 1950, s. 90. 
11/3 str., 3 fot. -- Krótki opis nowego zakładu prze- 
róbki gipsu rolniczego (suszony, mielony, pakowany 
w worki). Dzienna zdolność przerobowa wynosi 100 t 
gipsu rolniczego, 100 t gipsu sztukatorskiego i 13.500 m? 
płyt gipsowych. Po wydobyciu surowca z gipsołomu, 
zawierającego 97%/ czystego gipsu, dostaje się on do 
łamacza, skąd wychodzi w frakcjach przeciętnie 
15 cm. W samym zakładzie surowiec jest dodatkowo 
kruszony, przesiewany i myty, ażeby był gotów do 
rozesłania go do różnych cementowni. jako dodatek 
do cementu. — Gips rolniczy, również o frakejach 
15 cm, łamany jest w łamaczu szczękowym (60X90 cm), 
a następnie mielony w młynie młotkowym (76X84 cm), 
Otrzymany miał podnoszony jest podnośnikiem do 
zbiornika stalowego, skąd dostaje się do pieca su- 
szarni. Gotowy miał ładowany jest w worki 45 kg 
jako gips rolniczy. Krótki opis. 


XIII. Azbest. Wyroby włókno- cementowe 


605 666.858 L 10 — 28.51 


Schw. W.: Frezarka do heraklitu. „lieraklithfriser". 
A. 11. B. — Wiedeń. Nr 216, paźdz., 1950 r., s. 6. 4 str. — 
Krótka notatka o użyciu specjalnej frezarki do płyt 
heraklitowych. 


604 622.5676 : 555.67 : 666.858.5 110 —7]8.31 


Rukeyser W. A.: Przemysł azbestowy dąży do pokry- 
cia zwiększonych wymagań. „Asbestos industry stri- 
ves to meet increasing demand“. Engng. Min. IL 
Nr 5, 1950 r. s. 94—99. — O nowej technice wydoby- 
cia i przeróbki azbestu w Kanadzie. Młyny pneuma- 
tyczne. Nowe metody rozplatania włókien. 


605* 691.58 L 10 — 7/851 


Mietelskij Z.: Zastąpienie armatury żeliwnej przez żel- 
bełtową na rurociągach azbestowo-cementowych w sy- 
stemie nawadniającym. Gidrotiechnika i Miechaniza- 
cja. (ZSRR) 1949, Nr 5. 


606 666.858 L10-=zj851 


Rury eternitowe jako osłona rur centralnego ogrze- 
wania dzielnicowego. Sweiz Bauztg. Nr 25. 24. VI. 
r. 1950. — W Szwajcarii zastosowano rury eternitowe 
jako ochrona rur centralnego ogrzewania, prowadzo- 
nych pod ziemią przy ogrzewaniu dzielnicowym. 
Przewód centr. ogrzewania jest izolowany korkiem. 
wełną szklaną, lub innym materiałem. a na to nasa- 
dzona jest rura eternitowa odpowiedniej średnicy. 
o długości 4 m. Łączenie wodoszczelne na kielichy 
eternitowe. Przewody układane są w zależności od 
właściwości gruntu i obciążenia. na pokładzie chu- 
dego betonu lub wprost na ziemi. 
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XIV. Materiały ogniotrwałe dla potrzeb przem. 
mat. wiążących 
607* 666.76 : 66.041.57 L 10 — 7/851 


Findel E.: Wymagania stawiane wymurówce w strefie 
spiekania w piecach obrotowych. „Beanspruchungen 
von  Sinterzonenfuttern in Zementdrehófen*, Že- 
ment-Kalk-Gip's. (Nm) Nr 7, 1948 r. (list.), s. 132, 
21/2 str. — Problemy trwałości wymurówki. Wymaga- 
nia ogólne przy załadowaniu, opakowaniu, transpor- 
cie i składowaniu. Wymagania natury chemicznej; 
stopień zaszlakowania; hydratyzacja: odporność na 
infiltrację pary i gazów. Wymagania tenmiczne; zmia- 
ny temperatur: rozszerzalność i skurczliwość. Wyma- 
gania mechaniczne. Ocena. 


608* 666.767 L 10 —7/8.51 


Pirogow A. D.: Ogniotrwałe zaprawy twardniejące na 
powietrzu. „Wozduszno-twierdiejuszczije ognieupor- 
nyje miertieli*. Ognieupory t. 15, Nr 1, 1950 r. 
s. 28--38, fig. 4, 8 tab. — Podano skład chemiczny 
i właściwości fizyczne różnych zapraw twardnieją- 
cych na powietrzu, używanych jako materiały ognio- 
trwałe. Zaprawy te odznaczają się nieprzepuszczal- 
nością dla gazów i wielką zdolnością wiązania. Za- 
prawy na podłożu szamotu i tlenku glinu polecane są 
jako wykładziny do wielkich pieców, do pieców ko- 
tłów parowych itp., zaś zaprawy szamotowe i boksy- 
towe — dla rekuperatorów, cementowniczych pie- 
ców obrotowych, pieców do dzialań cieplnych itp. 


609* 666.9 — 114 — 666.852 L10— 78.51 


flydratacja cegieł magnezytowych. „Die Hydratation 
con Magnesitsteinen*. Zement (Nm.) Nr 15/16, t. 52, 
1945, s. 158, 6 str., 6 tab., 4 wykr., 15 ods. — Cegły ma- 
gnezytowe, znajdujące się w składach lub piecach 
cementowniczych, tracą swą wytrzymałość, powięk- 
szają objętość, otrzymują pęknięcia i nawet rozpa- 
dają się Cały szereg badań dotyczących reakcji che- 
imieznej wody z tlenkiem magnezu. znajdującym się 
w .cegłach magnezytowych. nie wyjaśniał dostatecz- 
nie omawianego zjawiska. — Systematyczne badania 
hydratacji siedmiu gatunków cegieł magnetycznych 
i jednego gatunku forsterytowych (Mę»SiQ:) zostały 
przeprowadzone ostatnio w laboratorium berlińskim. 
Podane są metody przeprowadzonych badań. rezul- 
taty działania odczynników chemicznych. wytrzyma- 
łości cegieł podlegających działaniu wody w różnych 
temperaturach i pary wodnej. Zasadnicze wnioski: 
1) Hydratacja cegieł magnezytowych w temperaturze 
pokojowej jest nieznaczna, lecz dostatecznie stwier- 
dzona po dłuższym działaniu wody lub powietrza wil- 
gotnego. Najsilniejszą hydraiację osiągają cegły ma- 
gnezytowe, przechowywane w wodzie lub w powiet- 
trzu. zawierającym dużo wilgoci. Hydratacja tym 
jest mniejsza, im bardziej suche jest otaczające po- 
wietrze. — 2) Hydratacja zwiększa się pod wpływem 
działania powietrza. nasyconego parą wodną przy 
wzrastającej temperaturze. W granicach temperatur 
60—90* i ciśnienia atmosferycznego hydratacja znacz- 
nie wzrasta. Powyżej 100° jest tym silniejsza. im wyż- 
sze jest ciśnienie pary wodnej. 3) Hydratacja cegieł 
magnezytowych, poddanych działaniu przegrzanej 
pary wodnej, w temperaturach powyżej 100° jest nie- 
znaczna. W temperaturach 200- -300° hydratacja słab- 
nie i przy 300% i wyżej zupełnie zanika. 4) Cegły for- 
sterytowe w przeciwieństwie do cegieł normalnych 
magnezytowych. podlegają bardzo nieznacznej hydra- 
tacji. Hydratacja tych cegieł, poddanych działaniu 
pary wodnej w okresie 1 godziny i 6 atmosfer docho- 
dzi do 1%. Hydratacja zaś cegieł magnezytowych 
w tych samych warunkach dochodzi do 10%, tworzące 
wodorotlenek magnezu. „ 


XV. Zagadnienia mechaniczne 

6107 621.642 © 666.943.6 L 10 — 7/8.51 
Mólier L: Transport pneumatyczny w przemyśle ce- 
mentowym i wapienniczym. Pneumatische Förderung 
in der Zement- u. Kalk-Industrie. Zement-Kalk- 
Gips. (Nm.) t. 4, Nr 5, marzec. 1951 r. s. 55, 11/2 str., 
2 fot. 5 rys. — Uzasadnione rozpowszechnienie trans- 
portu preumatycznego Transport ze zbiorników. Po- 
łączenie z młynem. Transport pionowy. Ładowanie 
statków wodnych oraz samochodów. Transport ruro- 
wy z cementowni do odbiorcy. Właściwe wykorzysta- 
nie średnicy przewodów. 


611* 621.867 ons 7/8.51 
Beumer B.: Transporiery stałe i inne. „Stetige Fórde- 
rer. Andere Fördermittel”. Zement-Kalk-Gips 
t. 4. Nr marzec. 1951 r.. s. 57. {"/2 str. — Wielkości po- 
dawaczy talerzowych, celkowych. waleowych, taśmo- 
wych, ślimakowych. kubełkowych i innych. Krótki 
opis różnych urządzeń transportowych, ich działanie 
i zastosowanie, 


612* 66.041.57 Do 78.51 
Sposoby sprawdzania prostoliniowości osi i regulowa. 
nia pieców obrotowych; tłum. mgr inż. W. Cieśliń- 
skiego. Cement Wapno Gips Nr 3. 1951 r., s. 68, 
41/2 str., 5 tab., 6 rys. — Opis metod sprawdzania osi 
pieca obrotowego. Sposób świetlny, sposób pomiaru 
przy pomocy poziomu wodnego i sprawdzenie przy 
pomocy niwelatora, Opis regulowania osi pieca przez 
usunięcie poziomych i pionowych odchyleń. Ujemne 
skutki nieodpowiedniego wyregulowania osi pieca. Do- 
datni wpiyw dobrego regulowania osi pieca na trwa- 
łość wymurówki. a zarazem na zmniejszenie ilości 
remontów i skrócenie czasu ich wykonania. 


XIV. Różne 

615 615.65 L 10 — 718.51 
Skoczyński A. A, i Baran L. L: Niektóre wyniki dzia. 
łalności stałej komisji do walki z krzemicą przy Aka- 
demii Nauk ZSRR. „Niekotoryje itogi diejatielnosti 
postojannoj komisji pri Akademii Nauk ZSRR po 
borbie s silokozom”*. Gigiena i Sanitaria Nr 
51950. s. 29, 2.5 str. -- Sprawozdanie z działalności, 
powołanej decyzją Rady Ministrów ZSRR przy Aka- 
demii Nauk ZSRR, stałej komisji do spraw walki 
z krzemicą. Zawiera ono szczegółowe wyliczenia za- 
dań. należących do tej komisji, opis metod, którymi 
posługuje się komisja w swej pracy oraz jej osiągnię- 
cia. Praca zasługuje na uwagę polskiego czytelnika 
ze względu na 1aożliwość zapoznania się zarówno 
z problematyką tak ważnego zagadnienia, jak i spo- 
sobem podejścia radzieckich uczonych do jego roz- 
wiązania. 

614 - 615.63 L 10 — 7/8.51 
Marcinkowskij B. J.: Przegiąd najnowszego krajowe- 
go piśmiennictwa o krzemicy. „Obzor nowiejszej otie- 
czestwiennoj litieratury po silikozu. Gi giena i Sa- 
nitaria. Nr 9, 1950 r., s. 56. 41/4 str., 4 poz. bibl. — 
Przegląd najnowszego piśmiennictwa radzieckiego, 
który może być bardzo cennym materiałem dla pol- 
skich badaczy tego przedmiotu, szczególnie, że doty- 
czy większych prac o krzemicy. 


615* 621.879 L 10 — zj8.51 
Lipowski Stefan, inż., mech.: Radzieckie żurawie jeż- 
dżące. Mechanik t. XXIII. Nr 1t, r. 1950, s. 481, 
21/2 str, t tab. 6 rys. — Ogólne wiadomości o żura- 
wiach jeżdżących. Krótkie opisy kilku typów radziec- 
kich żurawi na podwoziach samochodowych i specjal- 
nych oraz ich dane charakterystyczne. Zastosowanie 
żurawii jeżdżących. W naszych warunkach zagadnie- 
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nie stosowania i prodnkcji żurawi jeżdżących, wobec 
zamierzonego w planie 6-letnim przejścia na masowy 
transport kontenerowy. jest specjalnie ważne. 


616 ; 628.511.124 + 613.63 L 10 — 2/8.51 
Wiener L. M.: Niebezpieczeństwo pyłów nie-krzemia- 
nowych. „Hazards of non- siliceous dusts“. Safety 
Emgmg. Nr 1, r. 1950, s. 60—61, 64, — Stwierdzono, 
że pyly, uważane dotychczas za nieszkodliwe, rów- 
nież powodują schorzenia dróg oddechowych u robot- 
ników. Opis tych schorzeń i ich lekarskie stwierdze- 
nie. Podział wszystkich pyłów na 4 kategorie, zależ. 
nie od sposobu zachorowania. Opis zachorowań przez 
pył boksytowy. Działanie pyłu berylowego. Wskazów- 
ki ochronne. 


617 559.215 : 666.9 — 111 : 666.94 I. 10 — 7/8.51 
Gründer W., Belgrad, Tabbach S.: Wpływ miałkości 
na początkową i końcową wytrzymałość cementu port- 
landzkiego. „Der Einfluss der Feinkeit auf die An- 
fangs- und Endfestigkeiten von Portland-Zement*. 
1950, Wiesbaden. Bauverlag, cena 050 DM. 


618 66.041.554 : 666.943,2 IL, 10 — 78.51 
Birner K., Kirste R.: Doświadczenia ruchowe przy 
wypalaniu klinkru cenientowego na ruszcie spiekają- 
cym w fabryce cementu portlandzkiego „Miasto Opo- 
le“ podczas lat 1940— 1944. „Betriebserfahrungen über 
das Zementbrennen auf dem Sinterrost in der Port. 
land-Zement-Fabrik „Stadt Oppeln“ während einer 
Betriebszeit von 1940—1944 -— 1948, Wiesbaden, Bau- 
verlag, cena 0.60 DM. 


619 666.9433 L 10 — 2/8.51 
Anselm W.: Szybkie chłodzenie klinkru przy piecach 
do jego wypalania. „Die Schnellkiihlung des Klinkers 


bei Zementbrennofen*. — 1949, Wiesbaden. Banverlag, 
cena 0,60 DM 


620 66.041.357 : 662.614 L10- 7/8.51 
Anselm W.: Warunki temperatury przy piecach obro- 
towych, z podgrzewaniem lub bez. „Temperaturver- 
hältnisse beim Drehofen mit und ohne Verwärmer“.— 
1950, Wiesbaden. Bauverlag. cena 0.30 DM. 


621 666.94 (45) L 10 — 7/8.51 
Anselm W.: Stan produkcyjny niemieckiego przemy. 
słu cementowego — Przegląd obecnego stanu urządzeń 
mechanicznych de produkcji cementu w kraju i za- 
granicą. „Leistungssiand der Deutschen Zement- 
industrie — Überblick über den derzeitigen Stand der 
Zementmaschinen im In- und Ausland“. — 1949, Wies- 
baden, Bauverlag, cena 1,50 DM, 


623 - 666.942.31 L 10 — 2/8.51 


Lossier H.: Cemeniy ekspansywne i skurcz betonu. 
„Les ciments expansif et I'antocontrainte de béton“ 
1947, Lausanne, Librairie de l'Université 6, une Hal- 
dimand, 16 str., 23/51 cm, cena 4,50 fr. 


25 666.8 (083.7) L 10 — 7/8.51 
Aichinger K.: Przyczynek de sprawy norm o gipsie 
sztukatorskim „Kin Beitrag zur Frage der Stuckgips- 


normung”. — 1949, Wiesbaden. Bauverlag. cena 
0.70 DM. 
624 666.81 + 666.88 L 10 — 7/8.51 


Nowe sposoby obliczania i sporządzania gipsobetonów. 


„Nowyje sposoby  razczota i izgotowlenija gipsa 
i szłako-bietonow*, cena 1,60 zł. 
625 615.6 + 615.63 L 10 — 7/851 


Bureau of Mines: Bibliografia o pyłach. „Review of 
Literature on Dusts*. U. S. Government Prin. 
ting Office Washington 25 DQ. r. 1950, 
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s. 335, cena 65 cent. — Opis choroby płuc, spowodo- 
wanej wdychiwaniem płynu krzemianowego i innych 
pyłów mineralnych w kopalniach i fabrykach Opis 
metod zapcbiegania powstaniu tych choróh poprzez 
kontrolę inżynierską urządzeń i badania lekarskie 
pracowników. Jest to HI wyd. podobnego wydawnie- 
twa z 1957 r. Bibliografia na ten temat zawiera 657 
pozycyj. 


626 621.86 L 10 —2/8.51 
Anon.: Podręcznik transportowania materiałów przy 
pomocy samochodów przemysłowych. „kłandbook of 
Material Handling with lndastrial Trueks*, 1950. 
Electric lndustria| Trucks Associ a- 
tion Dep. PR. 53701 North Broad Street, Philadel- 
phia 40. Pa, 72 s. cena I d. — Praktyczny podręcznik 
do rozpatrzenia spraw związanych z transportem mu- 
teriałów w zakładach przemysłowych, a szczególnie 
ładunków jednostajnych, za pomocą tzw. samochodów 
przemysłowych, specjalnie zbudowanych w tym celu. 
Liczne instrukcje, wykresy i dane techniczne. Mate- 
riał podzielono na 4 części. Znaczenie przerzucania 
materiałów samochodami przemysłowymi. Organiza- 
cja tego transportu w obrębie zakładu. Organizacja 
służby tych samochodów (system przewozów). Prak- 
tyczne dane techniczne. 


627 666.81 L 10 — 7/8.51 
Anon.: Opis produkcji gipsu. „Gypsum Processing 
Described“. Rock Prod. Nr 10 paźdz., r. 1950, 
s. 155. — Wzmianka o nowej broszurce „Kopanie, mie- 
lenie i metody przerabiania w Blue Diamond Corp. 
Gypsum Prop. Clark Comunty, Nev* (Mining, Milling 
and Manufacturing Methods at the Blue Diamond 
Corp. Gypsum Property, Clark County, Nev). — ln- 
formacja obiegowa 7555 — wydana przez Bureau of 
Mines (Destribution Section) 4800 Forbes, St. Pitts- 
burgh 15. Penn. — bezpłatne — kopanie gipsu w gipso- 
tomie i podziemiach. Geologia gipsołomu, rozpozna- 
nie zalegania, metody ładowania i transportowania, 
wyposażenie mechaniczne, urządzenia kruszące, mie- 
lenie gipsu. wyrób płyt gipsowych, kotłownia, organi- 
zacja zakładu, robocizna. Schemat produkeyjny, ry- 
sunki i fotografie urządzeń mechanicznych. 


628 666.91 L 10 —2/8.51 
Vogel Hans. inż. chem. dypl.: Wapno i jego znaczenie 
dla gospodarki krajowej. „Der Kalk u. seine Bedeu- 
tung für die Volkswirtschaft” 1941. Stuttgart, Verlag 


Nowe 


655 666.94 + 666.945 + 666—113 L10—7]851 


Soroker W. J. i Popoff K. £Ł.: Cement i dodatki drob- 
nomiełone dla wyrobów budowlanych. „Cement i ton- 
komołotyje dobawki postrojecznowo izgotowlenija'. 
Wyd. Budowl. Maszyn, 8 ark. — Nomeklatura cemen- 
tów. ich właściwości, surowce produkcyjne, charakte- 
rystyka urządzeń fabrycznych produkujących ce- 
menty. technologia i zakres wykorzystania cementów 
miejscowych. Teoria twardnienia cementów. Perspek- 
tywy rozwojowe zastosowania cementów. 


654 666.9 + 691 L 10 — 28.51 
Duriez M.: Materiały Budowlane. „Traité de Maté- 
riaux de Comstruction.* Paryż, 1950, Dunod, 92. rue 
Bonaparte. 2 tomy: Tom I: XXIV + 800 str., 19 X 28. 
261 rys., 40 fot. oprawny, cena 5.400 fr.fr. — Treść: 
Ogólna charakterystyka materiałów budowlanych. 
Zagadnienia ogólne. Charakterystyka struktury mat. 
bud.. zachowanie się, sposoby stosowania. Kamienie 
naturalne. Różne rodzaje, Własności zasadnicze, fj- 
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Ferdinand Enke — 26 Fom i wydawn. Enke'go „Biblio- 
thek für Chemien. Technik“, wydanej przez prof. dr 
Vanino L. — 155 stron. 


629 666.971 L 10 — 78:51 
Graf Ono: Wyniki prób i doświadczenia nad wyko- 
naniem i ccena betonu. ,„„Versuchergebnisse und Er- 
fahrungen zur Herstellung und Beurteilung des Be- 
tons“ — 1950 Springer-Verlag Berlin, Gettingen, Hei- 
delberg, 518 str., 359 rys., 65 tab. — Obszerny, bardzo 
przejrzysty spis treści wymienia wszystkie czynniki. 
od których zależy jakość betonu. Obok zasadniczego 
żwiro-betonu, omawia autor również lekkie betony 
oraz glino-cementowe betonv. 


650 622.55 L 10 — 7)851 
Fidieleff A. S.: Zarysy złóż kamieniołomów zmechani. 
zowanych.— „Okonturywanje miestorożdenij dlakom- 
pleksno - mechanizirowannych karjerow”, Kijów, 
Wydawn. AN. USSR.r. 1950, s. 95. ilustr. bibliogr. 
Broszura zawiera dane dla projektantów kamienioło- 
mów dużych zmechanizowanych. opierające się na me- 
todach obliczeniowych wprowadzonych przez B. I. Bo- 
kija i A. M. Derfigoniewa. Opisana jest metoda okre- 
ślenia średnich zarysów granie kopalin. 


651 622,35 L 10—7/8.51 
Mielnikoff N. W.: Podręcznik dla inżynierów i techni- 
ków w robotach górniczych otwartych. „Sprawocznik 
inżyniera i technika po otkrytym gornym rabotam”. 
M. L Wydawn. Techn. węgla 1950, 463 str, ilu- 
stracja, bibliografia. -— Zasadnicze wiadomości teore- 
tyczne i praktyczne dla projektowania eksploatacji 
kopalin metodą otwartą. Dane dotyczące sposobów 
eksploatacji, wykonania robót wiertniczo-szczelni- 
czych, prac koparek i zgarniaczy (skreperów. insta- 
lacji wodnych, transportu, wykopów. odpływu wód 
i oświetłenia). Podręcznik przeznaczony jest dla inży- 
nierów, techników i studentów szkół górniczych. 


652 621.879 L 10—zj831 
Jegurnoff G. P.: Maszynista kopaczki jednołyżkowej. 
„Maszynist odnokowszewowo ekskawatora*. M. L. 
Wydawn. techn. węgla 1950. 194 str., ilustracja, biblio- 
grafia. — Zalecona przez Ministerstwo Kadr pracow- 
nieczych ZSRR jako podręcznik dla szkół górniczych. 
Nowoczesne typy koparek i urządzeń napędowych. 
Wskazówki dła obsługi eksploatacji. montażu. demon- 
tażu i remontu koparek. Organizacja pracy kopar- 
kami. 


książki 
zyczne. mechaniczne. Badanie kamieni w laborato- 
rium. Kruszywa. Wypełniacze i piaski. Sposoby ba- 
dania wypełniaczy i piasków w laboratorium. wiry 
i kamienie. Laboratoryjne badanie żwirów i kamieni. 
Spoiwa hydrauliczne. Wapno i cement. Uwagi ogólne. 
Studium monograficzne poszczególnych spoiw hydrau- 
licznych. Elydrauliczność i fizyczne, chemiczne į me- 
chaniczne własności spoiw hydraulicznych. Objawy 
termo-hyyrometryczne. Korozja cementów, zapraw 
i betonów, Produkcja cementów. Badania laboratory j- 
ne. Zaprawy i betony hydrauliczne. Studium nad za- 
prawami i betonami hydraulicznymi. Czynniki, ma- 
jące wpływ na własności betonów. Zachowanie się be- 
tonów w szczególnych warunkach klimatycznych, lub 
też w warunkach agresywnych. Środki przeciwdzia- 
łania. Badania betonów hydraulicznych. Gips, woda. 
Stan koloidalny. Glina i wyroby ceramiczne. Wyroby 
betoniarskie. Szkło i wyroby szklane. Spoiwa bitu- 
miezne, Gudron i bitumen. Emulsje. Sposób stosowa- 
nia tych spoiw. Sposoby i zasady badań laboratoryj- 
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nych. Obowiązujące przepisy. Tom I! (w druku). Pra- 
ca ta jest owocem 15 letniej pracy prof. Duriez M.. 
który w niektórych rozdziałach wypowiada swoje 
uzasadnione zdanie, czasem nieco odmienne*od do- 
tychczas przyjętych pojęć. To odnosi się do cementu, 
a szczególnie do teorii miałkości spoiw hydraulicz- 
nych. jak również do stosunku miałkości do wodo- 
szczelności i do odporności wobec mrozów. Również 
naświetłono czynniki mające wpływ na wytrzyma- 
łość mechaniczną betonu. na dozowanie składników 
betonu, ich granulometrię i omówiono możliwości 
i sposoby stosowania betonu na miejscu budowy, za- 
chowanie się betonu i poszczególnych rodzai cementu 
w krajach ciepłych i zimnych, Naświetlono problem 
koloidalny, tak doniosły. jak również hydrataeję sipo- 
iw tak hudraulicznych jak i bitumicznych. Sprawom 
spoiw bitumicznych i betonowi asfaltowemu poświęco- 
no kilka rozdziałów, książka przeznaczona jest dla in- 
żynierów i techników, wykonujących roboty budowla- 
ne. a zarazem stanowi cenny podręcznik dla studen- 
tów. Jest bogato ilustrowana i zaopatrzona w biblio- 
grafię. 


655 666.955 666.954.5 L 10 — 7/8.51 


Produkcja i zastosowanie żużlowego cementu pla- 
stycznego. „lz opyta proizwodztwa i primienienja 
płasticznowo szłakowowo cementa“. Wyd. budowl. 
maszyn. — Przygotowanie i stosowanie plastycznego 
cementu żużlowego, oraz wynikające oszezędności na 
zużyciu cementu portlandzkiego. 


650 621.879 + 666.945 -- 666.98 L 10— 7/8.51 
Sapożnikow M., Buławin I. A.: Maszyny i aparaty sto- 
scwane w przemyśle krzemianowym. Cz. I, „Maszy- 
ny i apparaty silikatnoj promyszlennosti.* Cz II. 
Promstrojizdat Moskwa 1950, 492 str, 506 rys. 
24 tab., 20 poz. bibl. — Urządzenia dla wydobywania 
surowca. Maszyny do obrabiania i mielenia. Maszyny 
do przesiewania, separacji klasyfikacji. Dozowniki 
i urządzenia do podawania materiałów. Maszyny do 
przygotowania namiaru, szłlamu i ceramicznych mas. 
($rubowe i śmigłowe mieszadła dla szlamu cemento- 
wego), Prasy filtracyjne, pompy i filtry próżniowe. 
Prasy do plastycznego kształtowania mas gliniastych. 
Urządzenia do półsuchego prasowania miałkich gli- 
niastych mas. Urządzenia do prasowania cegły krze- 
mionkowej. dynasu i mieszanki cementowej. Prasy do 
hrvkietowamia surowej mieszanki cementowej. Prasy 
do dociskania i prasy do rur kanalizacyjnych i da- 
chówek. Urządzenie do krojenia. Specjalny transport 
międzydziałowy. 


OSF 625.7 : 666.942 + 606.874.353 L 10— 7j8.51 


Kleinlogel A. dr inż.: Drogi betonowe. „Betonstras- 
sena“. 1950, Wiesbaden. Bauverlag, 5 i 4 wyd., 190 str., 
187 rys., cena 10,60 DM. — Książka uwzględnia naj- 
nowsze postępy w dziedzinie budowy dróg betono- 
wych. W tych wydaniach omówiono w szerszej niż 
dotychczas formie rozdział o materiałach budowla- 
nych. potrzebnych do budowy dróg, a szczególnie 
uwzględniono dane o cementach. W 16 rozdziałach 
autor omawia planowanie. budowę i konserwację na- 
wierzchni betonowych. Obszerna bibliografia, prze- 
pisy, wytyczne, warunki techniczne, normy i.t.p. 
Jeden z rozdziałów omawia barwienie betonu. (K. Cz.). 


658 66.041 + 666.912 + 666.943.2 L 10 —7]8.51 
Eckstein P. inż. dypl., Kanther inż., Schuen W.: Ce- 
ramiczne wypalanie. „Keramisches Brennen.“ 1950, 
Wiesbaden. Bauverlag. St rys. 52 tab., cena 6,40 DM., 
opr, 8,40 DM. — O przebiegu wypalania. Temperatura 
i ciepło. Płomień (świecy). Płomień palnika Bunsena. 
Paliwa, Wykres wartościowamia paliw. Teoretyczna 
temperatura paliwa. Koszty wypalania. Temperatura 
zapałania materiałów opałowych. Przenoszenie ciepła. 
Potrzeby cieplne. Piece. Paleniska. Generatory. 
Oszczędzanie na paliwie, Pomiar temperatury. Bada- 
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W, 


1951 r. 


nie gazów. Pomiar ciagu. Wypalanie porcelany w pie- 
cu kręgowym. Cel wypalania. Ogrzewanie, Warunki 
ciągu, Prowadzenie ognia. Możiiwości zaoszczędzania 
paliwa. Wypalanie kamiomki. Eksploatacja pieców do 
wypalania kamionki. Wypalanie cegiel, Piece w prze- 
myśle cementowym. Piece w przemyśle wapienni- 
czym. Spis rzeczy. (K.Cz.). 


659 622,55/56 L 10 — 7/8.51 
Awieriez D. N.: Ks. Kamieniołomy materiałów budow- 
lanych. „Kariery stroitielnych matieriałow”. Moskwa 
Strojizdat. 1946, 200X130 mm. s. 284, fig. 105, — Wia- 
domości podstawowe o materiałach dobywanych z ka- 
mieniołomów i skał, o warunkach į układzie warstw 
i eksploatacji, o rodzajach urządzeń do mechanizacji 
prac w kamieniołomach i o sposobie organizacji trans- 
portu. Metody wykonywania odkrywek w kamienio- 
łomach i eksploatacja skał, prace wiertnicze i metody 
łamania, sortowania i ulepszeń produktów, wydobv- 
wanych z kamieniołomów. Gospodarka organizacji 
w kamieniołomach oraz prace podczas miesięcy zi- 
mowych. Książka przeznaczona jest jako podręcznik 
dla uczniów szkół technicznych ; budowlanych — 
o następującej treści: skały i ich pokłady: zasady eks- 
ploatacji kamieniołomów materiałów budowlanych; 
izolowanie kamieniołomów od wody: podstawowe me- 
rody mechanizacji prac w kamieniołomach; ekskawa. 
tory i skrepery z kablami i traktorami; elewatory 
i transport w kamieniołomach; transport kolejowy, 
transport bezszynowy. hydromechanizacja; mechani- 
zacja urządzeń wiertniczych: prace z materiałami wy. 
buchowymi; odkrywki w kamieniołomach: usuwanie 
zbędnych mas skalnych i ziemi, gromadzących się 
wskutek eksploatacji kamieniołomów: ulepszanie ma- 
teriału dobytego: eksploatacja kamieniołomów w okre- 
sie ZW orgamizacja gospodarki w kamienioło- 
mach. 


640 666.915 L 10 — 7/851 


Smirnoff S.: Cudowne wapno. „Czudiesnaja izwiest“. 
Wyd. Prof. zw. 5 ark. — Broszura szczegółowo podaje 
metodę przygotowania niegaszonego wapna mielone- 
go i jego wykorzystanie w budownictwie Zastosowa- 
nie tego gatunku wapna przyniosło duże oszczędności 
materiałów budowlanych. Autor otrzymał premię sta- 
linowską za nową metodę wytwarzania wapna. 


641 666.8 -|- 691.55 L 10 — 7/8.51 
Kaufmann F.: O zachowaniu się związanego gipsu 
sztukatorskiego przy składowaniu w różnych tempe- 
raturach i wilgociach powietrza. „Uber das Verhalten 
von abgebundenem Stuckgips bei Lagerung in ver- 


schiedenen Temperaturen und Luttleuchtigkeiten". 
1949, Wiesbaden, Bauverlag, cena 0.30 DM. 
642 666.8 + 691.55 + 666.9—111 L10— 7/851 


Kaufmann F.: O wpływie dodatku wody na niektóre 
techniczne właściwości twardniejacego i związanego 
gipsu sztukatorskiego. „Uber den Einfluss des Wasser- 
zusatzes auf einige technische Engenschaften von er- 
härtendem unr abgebundenem Stuckgips“. — 1950, 
Wiesbaden, Bauvelrag, cena 0,50 DM. 


643 628.3 L10 —7/8.51 
Wszechzwiązkowy Naukowo - Badawczy Instytut 
Ochrony Pracy. Filtry dla oczyszczania powietrza 
i pylu. „Filtry dla oczistki wozducha od pyli“. Moskwa, 
1949, Promizdat. Cena 2 rb., 50 kp. D-21X14 cm, 68 
str. 33 rys., 18 tab. — Praca ta jest tworem autorów, 
pracowników Instytutu Ochrony Pracy w Leningra- 
dzie, którzy rezultaty swych badań nad działaniem 
filtrów olejowych różnego typu (np. z włókna szkla- 
nego, odpadków prźemysłowych, papieru, uniwersal- 
ne) zebrali i wydali w formie broszury. Ww artykułach 
omówiona jest budowa i działanie tych filtrów oraz 
ich wzajemna charakterystyka. Jeden z autorów 
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wskazuje na wyższość badanego przez siebie filiru 
z włókna szklanego. Książka przeznaczona jest za- 
równo dla przedsiębiorstw kontsruujących filtry jak 
i dla zakładów przemysłowych użytkujących filtry. 
Zakłady te mogą wprowadzać pewne ulepszenia 
w istniejących instalacjach we własnym zakresie. 


6414 621.867 (07) L 10 — 7/851 
Przenośniki i sprzęt podobny. „Conveyors and rela- 
ted equipment". London, Chapman Hall. 464 str.. cena 
56 szyl. — Podręcznik opisuje urządzenie do trans- 
portu ciągłego. Sprzęt załadowczy i wyładowczy. 
zbiorniki i zasobniki. Metody przeróbki materialu 
luźnego. przesiewanie. urządzenia podające material, 
kruszenie i ważenie. 


645 350.02, (55,35 1110 — 2j8.51 
Wegman E.. Studer R. (Laboratorium F, Elektronen- 
mikroskopie der Firma Trub, Tauber. u. Co. A.G. 
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Zurich u.d. Chem. Instituts d. Universität Bern.) Mi- 
kreskop elektronowy w zastosowaniu do badań che- 
micznych. „Das Elektronenmikroskop im Dienste der 
Chemischen Forschung“ Chimia (Szwaje.) mies. t. 
donr ©, 15311+1950,7s.+26. A=4, 89str. Pryssit 57 
poz. bibliogr, — Budowa elektronowego mikroskopu. 
Obraz rzuca się na ekran lub klisze fotograficzną. 
Preparat zajmujący powierzchnię kilku mm? umie- 
szcza się na błonie i kolodium. W mikroskopie ko- 
nieczna jest wysoka próźnia. Zastosowanie w chemii 
do badania powierzchni metali, tworzyw sztucznych 
i absorpcji pozwała na zlokalizowanie miejscu 
aktywnych katalizatorów. Daje możność mierzenia 
zidentyfikowania cząsteczek krystalicznych. Utrudnie- 
nie stanowi wysoka próżnia i wzrost temperatury pre- 
paratu w czusie naświetlania. (Przegląd Bibl. Chemii.) 


646 613.65 L 10 — 7/851 


Pik T. D.: Krzemica i zapobieganie w przemyśle mi- 
neralnym. 1949, Moskwa. 140 str.. 44 rys. 


Normy 


647 666.974.4 L 10 — 2]851 


St. Zjedn. Am. Płn. Norma dla stosowania barwników 
portlandzko-cementowych dia malowania powierzchni 
betonu, ACT — 616—49 (I. Amer. Coner.-lnst. 21. 
r. 1949, s. 1—16). — Norma składa się z przepisów wy- 
konania powierzchni betonowej, która ma być malo- 
wana. i z 5 załączników. Przepisy te odnoszą się do 
możliwości stosowania tych barwników. wieku beto- 
nu. czyszczenia i nawilgocenia powierzchni betonu. 
zarobienia barwy. nakładania barwy (malowania). jak 
również do postępownia z małowaną ścianą. Pierwszy 
załącznik mówi o składzie barwników cementowvch 

w tym także o cemencie białvm. o wodorotlenku 
wapnia, o drobnych i grubych wypelniaczach. o so- 


lach hydroskopijnych stanowiących dodatki, o prze- 
Źroczystych i kolorowycii dodatkach, jako przyjmu- 
jących barwy cementowe. o kazeinach i o wodzie. 
Drugi załącznik odnosi się do fabrycznej produkcji 
barwników cementowych i do takich, które mogą być 
sporządzone na placu budowlanym. Mówi także 
o przechowywaniu barwników cementowych. W trze- 
cim załączniku omówiona jest odporność barw camen- 
towych wobec ałkaliów. wpływ na nie wilgoci, za- 
wartej w masie betonowej lub pochodzącej z ziemi, 
czas trwania barwy. przyczepność barwników do 
masy hetonowej i inne właściwości barwników ce- 
mentowych. 


Pałenty 


A) Polska 
648 b22.254.5 L40— 7/8541 
5a, 14/10.54130 Maurycy Ringler (Wałbrzych). Urza- 
izenia hydrauliczne do wiercenia udarowo-obrotowe- 
go otworów wiertniczych. Udzielono z mocą od dnia 
28. 4. 1949, 


B) Austria: 

449 066,51 L 10 — 2/8551 
Urządzenie do wypalania gipsu składa się z dwóch 
faz: suszenie surowca w bębnie mielącym i wypala- 
nie wysuszonego surowca. Do suszenia surowca 
w bębnie mielącym służą gazy uchodzące odgałęzie- 
niem z pieca do wypalania, uzupełniany świeżym cie- 
płym powietrzem. Bardzo dobre wykorzystanie cie- 
pła. — 752.149. klasa $0 b. grupa 6/01 z (6. 1. 1944 — 


15. l. 1959. Klóchner Humboldt Deutz AG. Köln 
(Utrzymanie patentu). 
650 666.9— 1 14 L 10 — 7/8.51 


Proces przyspieszenia wiązania spoiw hydraulicznych. 
p. 12.757—VI/80b. z 1, X 1948. zgłosz. 21: IX. 1950, — 


Dolomit Werke Gmbll. Wiiltrath. 


051 66.0411 E10 -— rj851 
Piec pierścieniowy. komorowy do wypalania w apni- 


ka i magnezytu itp. p. 59.195.--V/80c z 7; IV. 1949, 
zgł. 14. PX. 1950, 

6532 3 60.047 L 10 — 718.51 
Urządzenia do suszenia łamanego kamienia i innych 


materiałów, szczególnie przy produkcji cementu. —- 
A 290—V/80c z 21. XI. 1949, zgłosz. 12. X. 1950. — Arno 
Andreas, Lengerich, Westfalen. 


655 666.76 L 10 = 7851 
Sposób wymurówki ogniotrwałymi ceglami, szczegól- 
nie zasadowymi. — 0--255—V/80c z dnia 25. |. 1959 
(pierwsz. Austria), zglosz. 26. X. 1950 — Oesterr. 


Amerik. Magnesit A. G. — Radenthein. Kärnten. 
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Niniejszy Przegląd Bibliograficzny zawiera jedynie część analiz dokumenfacyjnych publikacji z zakresu przemysłu 
materiafów wiążących. Pełna dokumentacja ukazuje się w postaci kart dokumentacyjn ych wydanych przez 
Główny Instytut Dokumentacji Naukowo-Technicznej (Warszawa, ul. Ligocka 8). GIDNT przyjmuje prenumeratę kart 
dokumentacyjnych, która może obejmować zarówno całą dokumentację naukowo-techniczną, jak i oddzielne jej działy lub 
poszczególne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacyjnej wynosi w prenumeracie 10 groszy. 
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